ROBOSHOT $2000 7 165B / $2000 7 165B-g i MILACRON_-ANnUC

Unidad de Inyeccion METRIC ENGLISH
Capacidad Méaxima de Inyeccion (PS) Grams 114 144 178 252 300 416 ounces 4.01 5.08 6.27 8.90 10.59 14.69
Volumen Tedrico Cm3 121 153 188 268 318 442 in3 14 9.3 11.5 16.3 19.4 21.0
Presion Maxima de Inyeccién (165B) Bar *2) 2,800 2,800 2,600 2,200 1,900 1,600 | Psi. *2) 40,611 | 40611 | 37,710 | 31,908 | 27,557 | 23,206
Presion Maxima de Empaque (165B) Bar *2) 2,800 2,800 2,600 2,200 1,900 1,600 | Psi. *2) 40,611 | 40611 | 37,710 | 31,908 | 27,557 | 23,206
Velocidad Méxima de Inyeccion (165B) Cm/Sec *3) 33 33 33 33 33 33 in/sec _*3) 12.99 12.99 12.99 12.99 12.99 12.99
Velocidad Méxima de Inyeccion (Prom) (165B) Cms/Sec *3) 265 336 415 502 597 701 in3/sec *3) | 16.19 20.49 25.30 30.61 36.43 42.76
Presion Méaxima de Inyeccién (165B-g) Bar*2) 2,800 2,800 2,600 2,200 1,900 1,600 | Psi. *2) 40,611 | 40611 | 37,710 | 31,908 | 27,557 | 23,206
Presién Maxima de Empaque (165B-g) Bar *2) 2,800 2,800 2,200 1,900 1,600 1,300 | Psi. *2) 40,611 | 40611 | 31,908 | 27,557 | 23,206 | 18,855
Velocidad Maxima de inyeccién (165B-g) cm/Sec *3) 20 20 20 20 20 20 in/sec *3) 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87 1.87
Velocidad Maxima de Inyeccion (Prom) (165B-g) Cm3/Sec *3) 161 204 251 304 362 425 in3/sec *3) | 9.81 12.42 15.33 18.55 22.08 25.91
Desplazamiento del Husillo mm 150 150 150 176 176 208 in 5.91 5.91 5.91 6.93 6.93 8.19
Diametro del Husillo mm 32 36 40 44 48 52 in 1.26 1.42 1.57 1.73 1.89 2.05
Relacion L/D 20:1 20:1 20:1 20:1 20:1 20:1 20:1 20:1 20:1 20:1 20:1 20:1
Velocidad Maxima del Husillo (165B) min-1 400 400 400 400 400 400 min-1 400 400 400 400 400 400
Velocidad Maxima del Husillo (165B-g) min-1 300 300 300 300 300 300 min-1 300 300 300 300 300 300
Fuerza de Apoyo de la Boquilla Tons 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 3.0 ton US 3.3 3.3 3.3 3.3 3.3 3.3
Numero de Zonas de Calefaccion (Barril/Boquilla) 31 31 3N 31 31 31 31 3N 31 31 31 31
Capacida de Calefaccion Total Kw 12.0 13.0 14.9 15.9 17.9 20.2 Kw 12.0 13.0 14.9 15.9 17.9 20.2
Unidad de Cierre METRIC Estandar Opcional ENGLISH Estandar Opcional
Fuerza de Cierre kN 1500 1800 tons US 165 198
Desplazamiento de Apertura de Molde mm 440 in 17.32
Velocidad de la Prensa mm/sec 415 in/sec 16.34
Tiempo de Ciclo en Seco @50% de Desplazamiento | sec 1.86 sec 1.86
Apertura Maxima entre Platinas mm 930 1030 in 36.61 40.55
Espesor Minimo/Maximo de Molde mm 200~490 200~590 in 7.9~19.3 71.9~23.2
Tamafio Minimo de Molde mm *1) 350 x 300 in *1) 13.8x11.8
Peso Maximo de Molde kgs Consulte la Fabrica Ibs Consulte la Fabrica
Tamafio de Platinas (h x v) mm 800 x 750 in 315x29.5
Distancia entre Barras (hxv) mm 560 x 510 in 22.0x 20.1
Diametro de Barras mm 90 in 3.54
Desplazamiento Maximo del Botador mm 150 in 5.91
Fuerza de Botado kN 35 tons US 3.85
Diametro del Arillo Centrador de Molde mm 101.6 in 4.00
Datos Generales METRIC 32~48mm 32~48mm
Longitud Total mm 5,540 5,650 in 2181 222.4
Ancho Total mm 1,402 in 55.2
Altura Total mm 1,818 in 69.2
Peso Maximo de Molde Kg *4) 1,600 Ibs *4) 9,259
Potencia Instalada Ph/Volt 3 Phase, 200V-10% 50/60Hz+/-1Hz Ph/Volt 3Phase, 220 -10%, 60Hz +/-1Hz
Tamafio del Interruptor (Aolamente la Méquina) Amp 125 Amp 125
Tamafio del Interruptor con Termoregulador Amp 225 Amp 225
Méaquina kva 80.2 kva 80.2
Conectores Externos kva 35.0 kva 35.0
Potencia Maxima Total kva 115.2 kva 115.2
Debido a las mejoras continuas, las especificaiones estan sujetas a cambio sin previo aviso. *2) La maxima presion de inyeccion y maxima presion de empaque no es la presion de inyeccion a la salida del material. *3) Los valores de méaxima inyeccion y maxima velocidad de i ion son valores tedricos.
Fator de conversion 0.95 g/cm3 para Plietileno. Calculos basados en Poliestrireno. La maxima presion de inyeccion y maxima presion de empaque es el maxlma valor que se puede alcanzar. Los valores de méaxima inyeccion y maxima idad de inyeccion no pueden grantizarse cuando la presion
*1) Un molde mas pequefio que este tamaiio puede limitar la fuerza de cierre. La maima presion de inyeccion y la maxima presion pueden esta limitad de las ici de moldeo. de inyeccion es la maxima.

*4) La maquina com 28mm de diametro del husillo y sin ninguna opcion.
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Placa Mével 150mm 5.9 Extremo Final del Botador Stationary Platen
Torneira Extracao de Fim de Alfinete
 MR3unc2s Montaje de la Placa para Robot
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Vista Superior
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OVERALL LENGTH / LONGITUD TOTAL / COMPRIMENTO TOTAL
5650mm (52mm UNITS)
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5540mm (32 to 48mm UNITS)
218.1
2392mm 3148mm
94.2 1239
147mm
1300mm 1155mm 58 1417mm 1521mm
51.9 455 55.8 60
[ 1
i ]
Platen Surface
Superficiede laPlatina — = ((ff ||| L
- Superficie da Placa H A
Y 4 63mm 1768mm
Elevacién T gl 5
Overall Height
N Altura total
° Altura Total
I T T TT T 1239mm
O ? = = O 48.8
Nozzle Center
580mm 5525]“;"‘ Centro de la Boquilla
228 . Centro de Bico
225mm| o0
500mm 89 955mm
197 — 37.6
o =T
47-67mm
1.9-2.7
100mm 1050mm 1130mm 2302.5mm
39 43 44.5 90.7
202mm 4670mm 668mm
8 183.9

263




ROBOSHOT S20007 165B / $20007 163B-g

ZEMILACRON__ . '

(/]
L[/ / /]

Platina Movi

152mm 267.3mm
6 10.5

=

@ e 00 ® e 0 @
e 6o e e 0
oo 20 | Poo 000
e o ¢ o0&
v oo 0 ? 0, 00 &
& @
— & -
&
¢ee®e ¢$ee¢
@
veo e o O¢ o0+
oo oo 9 oo 90
© |
-
¢

150mm =l— 315mm =l— 315mm =l— 150mm
124 124

)
148.4mm 5.8
y

J

OVERALL WIDTH / ANCHO TOTAL / LARGURA TOTAL

Vista del Final
de la Presna

1376mm
54.2

— 735mm 640.8mm =
289 25.2

. . [k
K ]
.
K J
. I

= 780mi
30.7

= 1010mm — =/
39.8

= 1mMomm — =
437

282.8mm
11

164.8mm

6.5

—'II

~

500.5mmy
19.7

Piatina Fia JEIAR

¢4 e
LAl
PR

(R)

@ 529mm

20.8
(Die Cover Top Height)
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(Robot Base Height)
(Altura de la Base del Robot)
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(Tie Bar Spacing)
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Electrical Connection
Conexion Eléctrica
Conexao Elétrica

235.5mm
9.3




