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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

¥ MILACRON

eQ-SERIE

HOCHPRAZISES VOLLELEKTRISCHES SPRITZGIESSEN

GENIAL, ENGAGIERT UND ERFAHREN

Die eQ-SERIE gibt Ihnen die Flexibilitdt, viele Anwendungsmdglichkeiten zu verarbeiten. Die Bewegungen
der eQ-SERIE erfolgen durch geregelte Servoantriebe. Dies fiihrt nicht nur zu maximaler Beschleunigung,
sondern gewahrleistet auch hdchste Genauigkeit und aulRergewdhnliche Zuverldssigkeit iiber alle Prozesse
hinweg sowie eine hochpréazise Geschwindigkeits-, Positions- und Druckregelung.

ZUVERLASSIGKEIT UND WIEDERHOLBARKEIT FUR
HOCHPRAZISES ELEKTRISCHES SPRITZGIESSEN

® GroRer Siulenabstand und hochsensible Werkzeugsicherheit
® Fiihrung der beweglichen Werkzeugaufspannplatte durch Linearfiihrungen
® Vereinfachte Programmierung der frei konfigurierbaren Kernziige

® Sehr geringe Wartungskosten — bewéhrtes Design und Produktoptimierung fiihren zu
maximaler Maschinenverfiigharkeit, weniger Komponenten und geringstem Verschleif3
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

DIE SERVOTECHNIK MACHT DEN UNTERSCHIED

Die Servoantriebe der neuesten Generation sind fiir den Umgang mit schnellen Beschleunigungen und

kurzzeitigen Stromspitzen ausgelegt. Die Riickspeisung von Energie in die Stromversorgung optimiert den
Energieverbrauch.

ZYKLUSZEIT-EINSPARUNG

Optimieren Sie lhre Zykluszeit durch die einfache Friihe-Einspritz-Funktion. Typische Zyklusverkiirzung von
0,3 bis 0,7 Sekunden.
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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

OPTIMIERTE KNIEHEBELKONSTRUKTION

eQ-SERIE :

HOCHPRAZISES VOLLELEKTRISCHES SPRITZGIESSEN

Schnelle und geschmeidige
Werkzeughewegungen durch
optimierte Kniehebelkinematik,
Linearfiihrungen und zukunftsweisende
Geschwindigkeitsregelung

GroBe Saulenabstande,
Werkzeugoffnungsweg & Auswerferhub

STRAPAZIERFAHIG UND STABIL

¢ Robustes Maschinenbett mit
geringster Durchbhiegung

* Leistungsstarke und langlehige GENIALE WERKZEUGABSICHERUNG

Schwinggummielemente

e (Optimierte Werkzeugsicherung

e (Optimierter Schutz der Werkzeugauswerfermechanik
e Auswerfermotor mit mechanischer Bremse, zur
Positionshaltung bei federbetatigtem Werkzeugauswerfer

BIETET HOCHSTE LEISTUNG,
PRAZISION UND FLEXIBILITAT
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

LEISTUNGSSTARKE STEUERUNG

Luverlassigkeit

Flexibilitat _ STRAPAZIERFAHIGE & STABILE SPRITZEINHEIT

Einfache Bedienbarkeit

Einfache Diagnose / Fehlersuche o Biegesteife mechanische Konstruktion
und Linearfiihrungen fiir gleichmaBige
und prazise Einspritzgeschwindigkeiten

e Kraftmessdose der neuesten
Dehnungsmesstechnik fiir prazise Spritz-
und Staudruckregelung

o Diisenanlagekraft hydraulisch

MODERNSTE DRIVE-TECHNIK UND

ENERGIEEFFIZIENT SICHERHEITSAUSSTATTUNG

e Geringer Energieverbrauch durch o  Uberspannungsschutzvorrichtung
regenerative Servo-Antriebstechnik serienmaBig

e Zukunftsweisende Regelungstechnik fiir o

Eingebaute Netzfilter und Drosseln zur

schnelle und prazise Geschwindigkeiten Reduzierung von Oberwellen

o /




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

eQ-SERIE

Die den Industriestandard setzende Technologie der vollelektrischen Spritzgie@maschine der eQ-SERIE ist
ein direktes Ergebnis von langjdhrigem Engagement und Erfahrung.

Die eQ-SERIE ist die ndchste Generation von SpritzgieBmaschinen mit héherer Prazision und zuverldssigeren
Spritzgiefunktionen als je zuvor. Die eQ-SERIE wurde fiir eine hohere Steifigkeit entwickelt und ist mit ihrer
bewdhrten Leistung die perfekte Losung fiir Reinrdume und andere SpritzgieBumgebungen, die eine prazise
Prozesssteuerung, hohe Einspritzgeschwindigkeiten und eine konstante Wiederholbarkeit erfordern.

Spritzeinheit Spezifikationen

SPRITZEINHEIT b5 120 300 450 630 970 1540 2290 3470
eQ-SERIE 50
eQ-SERIE 80
eQ-SERIE 110
eQ-SERIE 150
eQ-SERIE 180
eQ-SERIE 230
eQ-SERIE 280
eQ-SERIE 350
eQ-SERIES 450
eQ-SERIE 550
eQ-SERIE 650
) PLATEN _ LICHTE Ty MIN/MAX
BAUGROSSE SCHLIESSKRAFT ABMASSE SAULENWEITE PLATTENABSTAND WERKZEUG-
(H X V) (H X V) EINBAUHOHE
kN mm mm mm
eQ-SERIE 50 500 540 x 500 370 x 330 680 150/410
eQ-SERIE 80 800 600 x 580 420 x 400 810 150/ 480
eQ-SERIE 110 1100 690 x 645 480 x 435 900 150/ 520
eQ-SERIE 150 1500 780 x 740 550 x 510 1060 200/600
eQ-SERIE 180 1800 810x 770 575x 525 1100 200/ 600
eQ-SERIE 230 2300 920 x 820 660 x 560 1260 200/710
eQ-SERIE 280 2800 990 x 940 710 x 660 1400 250/ 750
eQ-SERIE 350 3500 1120 x 1035 810x 725 1520 300/ 800
eQ-SERIE 450 4500 1245 x 1200 875x 830 1670 350/820
eQ-SERIE 550 5500 1330 x 1300 1000 x 900 1820 400/900
eQ-SERIE 650 6500 1550 x 1370 1190 x 1020 2100 450/1100
B\
®
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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

SCHLIESSEINHEIT

Das vollstdndig neue Schlieeinheitsystem der eQ-Serie wurde auf Linearfiihrungen montiert, die eine prézise
Fiihrung mit geringst méglicher Reibung gewahrleisten. Die Schlieeinheit hat eine héhere Werkzeugtragféhigkeit,
Parallelitdt und Rechtwinkligkeit.

®© GroBer Platten- und Séulenabstand fiir mehr Flexibilitat

Die SchlieReinheit ist fiir eine gleichmé&Rige Kraftverteilung ausgelegt, die die Durchbiegung der Auf-
spannplatten minimiert zum Schutz vor Uberspritzung

Automatische Werkzeughdhenverstellung fiir eine genaue Schlielkrafteinstellung

Die Kernzug-Standardsoftware bietet dem Kunden eine hohe Flexibilitdt bei der Konfiguration von
speziellen Ablaufen, verschiedene Optionen von hydraulischen Beistellaggregaten sind verfiighar

Wassersysteme verfiigbar zur Steigerung der Kiihleffizienz und Produktivitat

OO0 06

Die prézise und feinfiihlige Werkzeugsicherung minimiert die Gefahr vor Beschadigung von empfindli-
chenund kostenintensiven Werkzeugen. Die SchlieBdruckabbaufunktion wéahrend der Kiihlzeit ist eine
zusétzliche Moglichkeit zur Reduzierung der Zykluszeit




DIE eQ-SERIE (50 - 650)

© Geschmeidige & schnelle Bewegung der Werkzeugachse

Bessere Performance als konventionelle vollelektrische SpritzgieBmaschinen
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WERKZEUGBEWEGUNGS-ZYKLUSZEIT

WERKZEUGACHSE AUF LINEARFUHRUNGEN

Die Konstruktion der beweglichen Aufspannplatte wurde fiir eine
zentrale Krafteinwirkung optimiert, wodurch eine gleichmaRige
Lastverteilung liber die Werkzeugflache gewahrleistet und eine
Verformung der Aufspannplatte minimiert wird.
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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

SPRITZEINHEIT

®© Hochleistungs-Einspritzmotoren

AN

* Servomotoren / Antriebe optimiert, um optimale Leistung mit Drehmoment zu liefern.
* Reduzierung der Eigenspannung (70%)

Hochleistungs-Spritzeinheit

* Schnelle & akkurate Spritzdruckkontrolle mit einer Abtastrate von 500 Abtastungen pro Sekunde

* 25% hohere Einspritzrate bei reduziertem Druck mdglich

* Wiahlbare Dynamik der Einspritzung unterstiitzt spezielle Anwendungen & verbessert die Lebensdauer der
Komponenten

* Hydraulische Spritzeinheit* fiir hheren Diisenanpresskraftbedarf in der Verpackungsanwendung

* Erhdhte Einspritzgeschwindigkeit bei reduziertem Druck

Frithes-Einspritzen

* Die Friihe-Einspritz-Funktion der eQ-SERIE ermdglicht den Start der
Einspritzung, basierend auf einer (ausgewéhlten) aufgebauten TeilschlieRkraft ¢
* Verbesserte Werkzeugentliiftung, gesteuert durch den Einspritzzeitpunkt, ist
ebenfalls verfligbar auf Basis von Druck- oder SchlieBkraftriickfiihrung

* Sofortige Zykluszeitverkiirzung durch Parallelfunktion von Einspritzen und
SchlieRkraftaufbau und/oder SchlieRkraftabbau wahrend der Kiihlzeit




DIE eQ-SERIE (50 - 650)

hohere Einspritzbeschleunigung Einspritzwirkungsgrad bis zu 90%
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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

FLEXIBLE MASCHINE
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

SCHUTZEN SIE IHRE WERTVOLLEN C)
WERKZEUGE

Das Werkzeug ist eines der kritischsten Teile des SpritzgieBprozesses. Die neuen Maschinen der eQ-SE-
RIE schiitzen Ihr Werkzeug standardméaRig mit der Werkzeugsicherungsfunktion. Es handelt sich um eine
Uberwachung, die das Vorhandensein von Resten aus dem letzten Prozesszyklus oder von Fremdkdrpern
zwischen Kern & Kavitét erkennt. Es handelt sich um ein kontinuierliches Uberwachungssystem. Die Steuer-
ung speichert & analysiert die Daten nach jedem Prozesszyklus.

MAXIMALER WERKZEUGSCHUTZ IHRE VORTEILE DER EQ-SERIE AUFGRUND WERKZEUG-

SCHUTZ:

Werkzeugschutz der eQ-SERIE bieten den besten Schutz im Markt.
e Schiitzt Ihr Werkzeug vor Beschéadigungen

e Minimale Reparaturkosten

ZUVERLASSIGER SCHUTZ OHNE GESCHWINDIGKEITSVERLUST « Reduziert kostspielige Ausfallzeiten

Diese Art von Hochgeschwindigkeits-Reaktionsfahigkeit wird durch die « Sehr einfache Einrichtung - einfach einschalten und
elektrischen Antriebe und die {iberlegene Motion-Control-Technologie Empfindlichkeitsstufe einstellen

ermdglicht. Auch die Toleranzen der gesamten SchlieBbewegung sind
parametrisierbar. Bedien-Einheit

Sollwert Ausgabe

Riickmeldung

Antriebsachse

..... > mmmmmmmmmmm——s
Bewegungsachse
— Konventionelle Kniehebelmaschine

wo —eQ-Serie
H0y Pm————
3400
3200 eQ-Serie Konventionelle
3000 Kniehebelmaschine

5.0 135.0

00 — Alarm Toleranzband — Alarm Position
-200 39 32 34 36- 38 48 42 44 — 46 48 - 50 52 54 56 -~ 58 — 60 - Referenz
Zeit [s] — Aktuell




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

NIEDRIGER ENERGIEVERBRAUCH

Bewegungen verfiigbar.

BAHNBRECHEND BEI DER LEISTUNGSAUFNAHME

Die Leistungsaufnahme der einzelnen Funktionen wird
aufgezeichnet. Die vom  Motor zuriickgespeiste,
iiberschiissige Energie wird ebenfalls (iberwacht. Die
isolierten Heizbénder verhindern Energieverluste in Form von
Waérme.

Die iiberlegene Servo Technologie von Milacron und die intelligente Energieriickgewinnung, reduzieren den Ener-
gieverbrauch der eQ-SERIE um 50-70% im Vergleich zu hydraulischen Maschinen. Das regenerative Energieriick-
gewinnungssystem der eQ-SERIE speichert die Energie beim Abbremsen des Motors und macht sie fiir andere

Energie Verbrauch

Servo Hydraulik

eQ-SERIE

Energie Einsparung zwischen 50-70%

Im Vergleich zu Hydraulichen Maschinen

AN




DIE eQ-SERIE (50 - 650)

KLEINERE STELLFLACHE.
INTEGRIERTE HYDRAULISCHE ANTRIEBSEINHEIT

Die eQ-SERIE ist mit einer Antriebseinheitim Maschinenbett ausgestattet. Dies reduziert die Gesamtaufstellflache
der Maschine und die Notwendigkeit, in eine zusétzliche externe Antriebseinheit zu investieren.

®© Vorteile

* Platzersparnis
* Vorkonfiguriert/ Integriert mit Maschinenfahigkeit
e Leckage freie / gerduscharme Ausfiihrung

© Anwendung

* Kernziige
* Erhohte Diisenanlagekraft
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VIELSEITIGE MASCHINE FUR ALLE ANWENDUNGEN

Mit SchlieBkréften von 500 bis 6500 kN eignet sich die eQ-SERIE fiir eine Vielzahl von einfachen und anspruchs-
vollen SpritzgieRaufgaben. Die einzigartige Stérke der eQ-SERIE ist ihre enorme Vielseitigkeit: Sie bietet Ihnen die
Freiheit, fast alles mit nur einer Maschine zu produzieren — egal, ob es sich um empfindliche Teile, wie dickwandi-
ge Kameralinsen, mikro-medizinische oder diinnwandige Verpackungsprodukte handelt, deren Herstellung hohe
dynamische Kréfte erfordert. Dank der hohen Spezifikation kdnnen auch Standardmaschinen der eQ-SERIE fiir die
Produktion von Spezialartikeln verwendet werden.




DIE eQ-SERIE (50 - 650)

TMEHRKUMPUNENTENTECHNIK‘

TPRKZISIONS SPRITZGIESSEN
@

° DﬂNNWANDTECHNIKT

° PRAZISIONS SPRITZGIESSENT
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AUTOMOBILTECHNIK

Mit einer Vielzahl von Funktionen, die speziell fiir die Losung von Problemen entwickelt wurden, die sich auf
die Produktion von Automobilteilen auswirken konnen - wie z.B.: Gasentliiftung oder Schwankungen in der
Plastifizierzeit und -menge - ist die eQ-SERIE ideal fiir die GroBserienfertigung von Automobilteilen geeignet.
Die eQ-SERIE produziert auch langfristig einwandfreie Teile, liefert exzellente Zykluszeiten und erfordert nur
minimale Wartung. Auch die Reproduzierbarkeit ist eine Klasse fiir sich: Nach 30 Millionen Zyklen liefert die
Maschine exakt die gleiche Qualitit wie beim ersten Schuss. Da sich die Produktionslaufe in der
Automobilindustrie haufig andern, verfiigt die eQ-SERIE iiber die groBte Auswahl an verfiigharen
SchneckengroBen, so dass Sie die Moglichkeit haben, sich anzupassen und eine hervorragende Vielseitigkeit
mit einer einzigen Maschine zu genieBen.



DIE eQ-SERIE (50 - 650)

Ultimative Flexibilitat

Die eQ-SERIE ermdglicht SpritzgieRBern ein Hochstmal
an Anwendungsflexibilitdit mit der Option fiir mehr
Werkzeugeinbauraum, Standard- oder
Etagenwerkzeugen bei bestimmten GréRBen und leicht
austauschbaren Zylindern und Schnecken. Die eQ-
SERIE bietet aullerdem eine extreme
Wiederholgenauigkeit ~ beim  Umsetzen  von
Werkzeugen von Maschine zu Maschine, selbst wenn
Modelle oder BaugrdélRen gewechselt werden.

Fahigkeit, zusatzliche Achsen zu integrieren

Durch den Einsatz von Servomotoren und -antrieben
kann die eQ-SERIE mehrere zusatzliche Achsen
vollsténdig iiber eine Steuerung integrieren. Von den
von Milacron entwickelten Drehtellern bis hin zu
Servokernziigen und zusétzlichen Einspritzeinheiten
hat die eQ-SERIE die Madglichkeit, eine prazise
Steuerung und Bewegungswiederholbarkeit einfach
zu integrieren und zu erhalten.

Die eQ-SERIE kann vollstdndig mit anderen Achsen
(wie z.B. Kernziigen, sowohl hydraulisch als auch
elektrisch) integriert werden, was zu einer
Integration mit der Maschinensteuerung fiihrt

Optimale Vernetzung mit
Leitrechner & M-Powered

M-Powered integriert alle SpritzgieBmaschinen von
Milacron in eine einzige Plattform fiir das Leistungs-
und Wartungsmanagement.

Als Leitrechnerschnittstelle stehen optional entweder
EUROMAP 63 oder OPC/UA zur Verfiigung.

e Zentrale Produktionsiiberwachung

* Prozessdatenerfassung und -extraktion
e isualisierung des Maschinenstatus

* MaRgeschneiderte Berichte
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Qualitat, Zuverldssigkeit und Reproduzierbarkeit sind entscheidend fiir die Produktion medizinischer
Produkte. Die eQ-SERIE verfiigt iiber einen hochsensiblen Vorspritzprozess, um alle Probleme bei der
Verarbeitung von medizinischen Kunststoffen zu ldsen.



DIE eQ-SERIE (50 - 650)

Integrierte HeiBkanalregelung

Dadurch  kann der Maschinenbediener die
Bearbeitungsparametervonder Maschinensteuerung
aus steuern,was eine einfache Bedienung ermaglicht.

Historische Riickverfolgharkeit

Aufgrund der Beschaffenheit von Medizinprodukten
ist die Erfassung und Verarbeitung von Daten
entscheidend. Um dies zu erleichtern, ist die eQ-
SERIE mit intelligenten Funktionen erhéltlich - wie
M-Powered & Leitrechnerschnittstelle, die fiir die
Erfassung und Speicherung von Daten auf einem
zentralen Server und die vollstdndige
Riickverfolgbarkeit von Teilen entwickelt wurden.

Verbesserte Verarbeitung von Informationen

Genau das, was Sie fiir die Einrichtung, Validierung
und laufende Uberwachung benétigen.

Speicherung der Referenzkurvendaten

Ausgange zur Qualitatskontrolle

Anzeige von mehreren Kurvendiagrammen
Mehrfach-Werkzeuginnendruck-Schnittstelle mit
externer Signaliibertragung (Optional)

e Prozessdateniibertragung wéahrend des Betriebes
auf  einen  externen  USB-Speicher /
Netzwerkspeicher

0-10 V DC Verfiigbharkeit fiir analoge Parameter
Benutzerdefinierbare Signale fiir die
Automatisierungsschnittstelle

MaBgenauigkeit

Der Produktaussto? der eQ-SERIE ist immer
gleichbleibend in Bezug auf Gewicht und
Abmessungen, zwei Dinge, auf die es in der
Medizintechnik am meisten ankommt.
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VERPACKUNGSTECHNIK

Die eQ-SERIE hietet Losungen fiir maximale Produktivitat in der Verpackungstechnik. 0b glasklare, langlebige
oder diinnwandige Teile, die eQ-SERIE kann schnelle und prazise Einspritz- und Werkzeughewegungen
liefern. Die serienmaBige Friihe-Einspritzfunktion ermoglicht schnellere Einspritzzeiten ohne Dieseleffekt
und Dekompression der SchlieBkraft wahrend der Kiihlzeit. Zu den anspruchsvollen Prozessfahigkeiten
gehoren In-Mold-Labeling, Ausschrauben mit Servomotor fiir Verschliisse oder Mehrkomponententechnik.
Beim Einspritzen mit hoher Beschleunigung, dem sofortigen Ubergang und der reaktionsschnellen
Servomotor Steuerung, behalt die eQ-SERIE eine hervorragende Schussgewichtskontrolle.
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Hochleistungs-Spritzeinheiten fiir schnellere
Zykluszeiten

Bei der Herstellung von Komponenten fiir die
Verpackungsindustrie  werden oft Maschinen
bendtigt, die Zykluszeiten von unter 5 Sekunden
erreichen  konnen, um  Verschlisse  und
Lebensmittelbehélter zu produzieren. Die eQ-SERIE
. e verfiigt iiber ein bewédhrtes Spritzaggregat, um dies zu
erreichen.

Steigern Sie die Qualitat lhrer optischen
Teile

Bei Verpackungsteilen ist die Steuerung der
Werkzeugtemperatur ~ entscheidend  fiir  die
\ s Oberflichenqualitat. ~ Die  Integration  dieser
1 Funktionalitdt in die Steuerung spart Zeit und hilft,
Fehler zu vermeiden.

Schneckenvariation und -flexibilitat

Milacron bietet eine Vielzahl von verschiedenen
Schnecken- und Zylindermaterialien an, die speziell
\ J fiir Ihre Anwendung entwickelt wurden.

Breite Saulenahstande

Die eQ-SERIE ist in der Lage, groBe Werkzeuge fiir
verschiedene Verpackungsanwendungen
aufzunehmen. Dies ist auf den branchenweit besten
Sdulenabstand der SchlieBeinheit zuriickzufiihren.
Die SchlieBeinheit hat auch eine hohere
Werkzeuggewicht-Tragfahigkeit als die
N Vorgéngerbaureihe.
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STANDARDFUNKTIONEN

SCHLIESSEINHEIT Spritzeinheit

5vom Bediener einstellbare SchlieR- und Offnungsgeschwindigkeiten [ ] Einspritzgeschwindigkeiten geregel [ ]
Schliesskraft-Anzeige auf dem Bildschirm [ ] 10 konfigurierbare Geschwindigkeitsstufen [
N Alle Parameter in physikalischen / absoluten Werten einstellbar [ ] Spritzdriicke geregelt [ ]
Werkzeugsicherheitsgeschwindigkeit und -kraft einstellbar (] 10 Einspritzstufen [ ]
Positionsabhangige Rampe [ 10 Nachdruckstufen )
Positionsanzeige der beweglichen Aufspannplatte [ ] Umschaltung auf Nachdruck, weg-, druck oder zeitabhéngig [ ]
Automatische Werkzeughdhenverstellung [ ] Verzogerter Start der Plastifizierfunktion [
Bewegliche Platte auf Linearfiihrungen und fettfreien Zugstangen (] Thermoelement-Bruchiiberwachung [ ]
Werkzeugsicherungswiederholung [ J Alle Parameter in physikalischen / absoluten Werten einstellbar [ ]
SchlieBkraftabbau wahrend der Kiihlzeit ® Anzeige der Schneckenposition ®
Fettsammelwanne unter Kniehebelbereich und beweglicher Aufspannplatte [ ] Einspritzdruck auf dem Bildschirm durch Loadcell [
Bohrbild der Werkzeugaufspannplatten nach Euromap (] Schneckenanfahrsicherung [ ]
Robotermontage auf der festen Werkzeugaufspannplatte nach Euromap 18 [ ] Schneckenriickzug vor/nach/beide )
VergroBerter maximaler Plattenabstand O Verschiebbarer Trichter (@]
Zusétzliche Abstiitzung fiir Etagenwerkzeug auf Linearfiihrung o Isolierte keramische Heizungen fiir Energieeinsparung [ ]
T-Nut Aufspannplatte ©) Spritzeinheit auf Linearfiihrungen fiir schnelle und geschmeidige Bewegungen o
T-Nut mit Gewindebohrungen ©) genung
JIS-Werkzeugbefestigung O Hydraulische Diisenbewegung und Anlagedruck [ ]
JIS-Auswerfer (@) Nitrierte 3-Zonen-Schnecke, -Zylinder und -Riickstromsperre [ ]
Schnellwechsel-Auswerferkupplung (Zentralauswerfer) O Pneumatisch Verschlussdiise ©)
Pneumatische SchlieBsperre (@) VerschleiBfester (Bi-Metallic) Zylinder (]
Roboterbefestigung nach SPI O VerschleiBfeste Schnecke ©)
Entfeuchtungsabdeckungen (e} Spezial-Riickstrémsperre O
Hochtemperatur-Heizelemente O
Verlédngerte Diisenspitze & Heizelemente O
Digital einstellbare Schneckendrehzahl (1/min) Hohe Einspritzgeschwindigkeit O
Digitale Anzeige der aktuellen Schneckendrehzahl (1/min) Hoher Nachdruck le)
Schneckendrehzahl geregelt (1/min) Hydraulische Diisenanpresskraft ©)

5 Plastifiziergeschwindigkeitsstufen - Dosierzyklus

Nachdruck geregelt

5 Staudruckstufen Zeitfunktionen

Zykluszeit

Automatisches Heizungsstartprogramm

Erkennen von Heizungsstérungen & Uberwachung am Bildschirm

Einspritzverzogerungszeit
Einspritzzeit

s Erem——

Anzeige der Auswerferposition Kiihizeit

Plastifizierverzdgerungszeit

Auswerfergeschwindigkeit geregelt

Zwischen-Riickzugs-Sollwert bei Mehrfachimpuls Plastifizieriiberlaufzeit

Einstellbare Vorwarts-/Riickwartsgeschwindigkeit

Diisenabhubverzégerungszeit
Diisenabhub

Pausenzeit ,Werkzeug gedffnet”

2 Vorwartsgeschwindigkeiten (Separate Geschwindigkeiten fiir 2. Impuls & 3-9
Impulse, d.h. 2 weitere Geschwindigkeiten)

1 Riickzugsgeschwindigkeit

Auswerfer Vorwarts- & Riickwartsverzégerungstimer
9 Auswerfer-Impulse

Verzogerungszeit ,Auswerfer vor/zuriick”

Auswerferparallelbewegung

Anzeigegenauigkeit - 0,01s

Auswerfer vorne gerastet bei gedffneter Tiir iiber Auswerfer Motor mit Bremse

Auswerferplattensicherung Wochentagschaltuhr

SPI-Auswerferkreuz

Zentrales Gewinde mit seitlichen Auswerferstiften (4 +1) bis zu 450 Tonnen

OCle|le|jojo(f0j0(j0| ©¢ O (0|00

Erhéhte Auswerferkraft und -Geschwindigkeit

TEMPERATUR REGLER

PID-Regelung Diise

PID-Regelung Zylinderzonen

Alarm bei Temperaturiiberschreitung /-unterschreitung

Regelung der Einzugszone

@ - Standard-Ausriistung O - Option

* Ausriistung nicht in allen Modellen verfiigbar.
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

STANDARDFUNKTIONEN

VISUALISIERUNG

15" color touchscreen display

72 function keys with LEDs, arranged around the touchscreen

Display of current injection speed and pressure

39 parameter monitoring for the last 3000 cycles

Storage of 500 tool data

Display of upper/lower limit values for each adjustable parameter

1/0 diagnostics — analog & digital

Page-specific HTML help

Overview menu for easy access to all axis parameters

Selection of multiple languages

Unit selection (metric or imperial)

Data protection with four access levels for up to 100 machine operators

Graphical representation of production for the last 48 hours

Daily production data for the last 1 year

Graphical representation of cycle analysis

Energy consumption analysis for each axis

Recording of process data, alarms, change log (USB or network storage)

Logging of the last 3000 setpoint changes with date, time, and user

Logging of the last 3000 alarms with date and time

Process mode: Full axis movement in one direction

Notepad

Configurable inputs/outputs

No page more than two clicks away

Automatic shutdown

Visual and audible alarm

Setpoint and actual values are displayed as absolute values

Plausibility check of entered values

USB storage option for tool data, trend data, alarm history, setpoint changes,
logbook, and screen pages

Shift-based production counter

Diagnostic screen for servomotor/drive

ELEKTRIK

Elektrik - 400V, 50Hz, 3-Phasen

Servomotor & Regenerativer Antrieb

Starttaste

Betriebsstundenzéhler am Schaltschrank

Uberspannungsschutzgerat

* Ausriistung nicht in allen Modellen verfiigbar.

SOFTWARE

Halbautomatische Spiilung

Entfernung kalter Pfropfen

Intrusion

Umspritzen

Frei programmierbare Kernzugsequenz

Endschalter fiir maximalen Diisenabhub

Friihes einspritzen (Einspritzen zusammen mit SchlieRkraftaufbau)

Parallelbetrieb fiir Werkzeughewegung, Auswerfer und Plastifizierung

Uberwachung der WerkzeugschlieBbewegung

Synchrones AusstolRen zur WerkzeugschlieBbewegung

Steuerung der Einspritzbeschleunigung Auto-Modi

Automatische Benutzer-Abmeldung

Logbuchauslesung der Steuerung auf dem Bildschirm

Roboterschnittstelle (SP1 & Euromap -12 & -67)

Auswerfer-hinten Verifizierung durch Endschalter

Ausschuss-Signal

O|0|O|e|(eo|0o|0o|0o(0oj0o|j0oj0o(0(j0|0|0@

HYDRAULIK, LUFT & WASSER
Hydraulischer Kern

Nadelverschluss Hydraulisch

Nadelverschluss Pneumatisch

Hydraulisch Ausdrehen

Luftauswerfer

Manueller Luftauswurf (bis zu 8 Stufen)

Wasser Verteiler 4/5/7 Kreise

Wasserbatterie 4/5/7 Kreise

Wassersparventil fiir Werkzeug-/Impulskiihlung

o|Oo|ofo|o|O|OofO|O

ALLGEMEIN

Automatische Zentral-Schmierung [
Hochleistungs-Nivellierschuhe [
CE-Sicherheiten [ J

@ - Standard-Ausriistung O - Option




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

DIE GQ-SERlE SPRITZEINHEIT 55, 120 |
SCHLIESSKRAFT: 50 TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

| |
\ 1 540 1
| |

370
BETWEEN RODS

|

NOTE: I
\ MINIMUM MOLD SIZE \
| 246.7 MM WIDE X 220 MM TALL
|

86.9

500
330
BETWEEN RODS

307.5 307.5
470 680
OP GATE INSIDE NOP GATE INSIDE
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o o
> “[
hana =
o~

.
3 x|
S
g
(e]
=
. (=]
g &

hahd l B

o+ —

{o o OJ

(4x) 17.5

zh




DIE eQ-SERIE (50 - 650)

™4 MILACRON'

e0-SeRIEs

2300

[
==y

4500 1700

eQ-Serie 50 EINHEIT 55 120

METRISCH A A B A A B
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
ggmégiga EWICHT (3-ZONEN 0 > 5 w0 = i
HUBVOLUMEN 19 2 29 31 59 85
MAX. EINSPRITZDRUCK 2500 2345 1940 2445 2016 1400
EINSPRITZSTROM (STD) * 51 64 77 52 98 142
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 200 200 200 200 200 200
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 89 112 135 90 172 28
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 350 350 350 350 350 350
SCHNECKENHUB 75 75 75 120 120 120
SCHNECKENDURCHMESSER 18 20 2 18 25 30
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 2 21 19 20 20 20
SCHNECKENDREHZAHL 400 400 400 400 400 400
SCHNECKENDREHMOMENT 145 145 145 175 175 175
gléﬁ?\lTElglél)ERSTRUM (3-ZONEN o g o ; 0 -
DUSENANLAGEKRAFT 250 250
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND i o
DUSE)
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 49 49 49 46 6.7 79
SCHIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 500 500
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 270 270
PLATTENABSTAND MAXIMAL 680 680
WERKZEUGEINBAUHUHE MINIMAL 150 150
WERKZEUGEINBAUHGHE MAXIMAL 410 410
ﬁ-IU;SVF)’ANNPLATTENABMESSUNGEN T T
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 370X 330 370X 330
SAULENDURCHMESSER 55 55
AUSWERFERHUB 100 100
AUSWERFERKRAFT 30 30
YQ'EESRTKZ/%UE%E[‘;’\{:EHI MAX 600 (350 / 250) 600 (350 / 250)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 13 13 13 16 17 18
OLTANKFULLUNG 35 35
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 30 30
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 45x17x23 45x1.7x23
GESAMTGEWICHT 4550 4600

* MIT OFFENER DUSE

Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine.
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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

D|E GQ-SERlE SPRITZEINHEIT 120, 300 |
‘ SCHLIESSKRAFT: 80 TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

600 NOTE:
420 %g‘meM%E ;%Eﬁ MM TALL
—\ Gk BETWEEN RODS j
} 86.9
| \
i / *
| \
‘ N ¢ e 4
| o o < |
; o |o 4 ‘
| 4}@4}§}j,ﬁ,,,i = e . \
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‘ i i ) ‘

{
‘ - ‘ 9 o o« ‘
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| u \

337.5 337.5

550 705
0P GATE INSIDE NOP GATE INSIDE
MOVING PLATEN

STATIONARY PLATEN

(8x) M16x28/@14.0x42 MA
(ROBOT MOUNTING EURQ PATTERN)

o O O
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

™4 MILACRON'

e0-SeRIEs

2300/2200"

[

==y

* MIT OFFENER DUSE

Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine.

4800/5100" . 1700/1600' |

eQ-Serie 80 EINHEIT 120 300

METRISCH A A B A A B
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
ggmg%ﬁ Al (At 29 56 81 108 146 191
HUBVOLUMEN 31 59 85 113 154 201
MAX. EINSPRITZDRUCK 2444 2016 1400 2510 1958 1499
EINSPRITZSTROM (STD) * 52 98 142 141 193 251
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 200 200 200 200 200 200
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 90 172 28 247 337 440
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 350 350 350 350 350 350
SCHNECKENHUB 120 120 120 160 160 160
SCHNECKENDURCHMESSER 18 25 30 30 35 40
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 20 20 20 26.6 229 20
SCHNECKENDREHZAHL 400 400 400 400 400 400
SCHNECKENDREHMOMENT 175 175 175 350 350 350
gléﬁ?\lTElglél)ERSTRUM (3-ZONEN ; 0 - . - 7
DUSENANLAGEKRAFT 250 430
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND 241 e
DUSE)
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 46 6.1 76 9.2
SCHIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 800 800
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 330 330
PLATTENABSTAND MAXIMAL 810 810
WERKZEUGEINBAUHOHE MINIMAL 150 150
WERKZEUGEINBAUHGHE MAXIMAL 480 480
ﬁ-IU;SVF)’ANNPLATTENABMESSUNGEN T ST
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 420 X 400 420 X 400
SAULENDURCHMESSER 60 60
AUSWERFERHUB 100 100
AUSWERFERKRAFT 30 30
WERKZEUGGEWICHT 1AX 35055040 350550400
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 15 16 17 21
OLTANKFULLUNG 35 35
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 30 30
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 48x17x23 51x1.6x22
GESAMTGEWICHT 4800 5000
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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

SPRITZEINHEIT 120, 300, 450 |

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

690

480
BETWEEN RODS

_ 88.9

E
- K
#
E

DIE eQ-SERIE

SCHLIESSKRAFT: 110

~=NOTE
MINIMUM MOLD SIZE
320 MM W IDE X 290 MM TALL

645
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ETWEE
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> ©
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il d} &>
1 {b &b
L 7? -
(IO
175 &
210
245 =l
280 -

K/0 BAR

210

=

280

360

360

590

690

OP GATE INSIDE

ALLE ABMESSUNGEN IN MM

A M16X32 (90) IN BEIDEN PLATTEN

B BEWEGLICHE PLATTE: @50(+0.025/-0.0)

AUSWERFERKREUZ ZENTRUM M16
FESTE PLATTE:

@100(+0.035/-0.0) MIT ZENTRIERRING,

MOVING PLATEN

@125(+0.04/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) OHNE ZENTRIERRING

C @27, (4) INBEWEGLICHE PLATTE
AUSWERFERKREUZ M16 (4)

NOP GATE INSIDE

STATIONARY PLATEN




DIE eQ-SERIE (50 - 650)

™4 MILACRON'

2230.6
[
==y

e0-SeRIEs

1826 /1826 /1908'

4613.7/4931.5/5217.5" 1592.5

EINHEIT 120 300 450
BAUGROSSE 110 METRISCH | A | A | B A | oA | 8 Ao oA | B
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SPRITZTEILGEWICHT (3-ZONEN SCHNECKE) 2 56 81 108 146 191 165 215 m
HUBVOLUMEN 31 59 85 113 154 201 173 226 286
MAX. EINSPRITZDRUCK 2444 2016 1400 2510 1958 1499 2443 1984 1568
EINSPRITZSTROM (STD) * 52 % 142 141 193 251 168 20 278
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 200 200 200 200 200 200 175 175 175
EINSPRITZSTROM (HIGH) * ) 172 248 247 337 440 36 439 56
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 350 350 350 350 350 350 350 350 350
SCHNECKENHUB 120 120 120 160 160 160 180 180 180
SCHNECKENDURCHMESSER 18 2 0 20 3 40 35 40 15
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 2 2 2 25 29 2 %17 22 2
SCHNECKENDREHZAHL 400 400 400 400 400 400 400 400 400
SCHNECKENDREHMOMENT 175 175 175 350 350 350 550 550 550
PLASTIFIZIERSTROM (3-ZONEN SCHNECKE) 3 8 12 13 17 % 18 2 N
gl[-;ﬁ?\EEEEIERSTROM (BARRIERE ) ) ] ) " 2 " s “
DUSENANLAGEKRAFT 3 3 3
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND DUSE) 341 441 41
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG a6 | 61 | 19 9.2 13
SCHIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 1100 1100 1100
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 380 3% 380
PLATTENABSTAND MAXIMAL 900 900 900
WERKZEUGEINBAUHBHE MINIMAL 150 150 150
WERKZEUGEINBAUHGHE MAXIMAL 520 520 520
Ql\J[I;SPANNPLA‘I'I’ENABMESSUNGEN H 690 X 645 690 X 645 690 X 645
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 180X 435 480X 435 480X 435
SAULENDURCHMESSER 75 75 75
AUSWERFERHUB 140 140 140
AUSWERFERKRAFT 2 £ £
Y;IEE:TKZ/EIBUE%IEI\;{II%:)T MAX 1540 (770/ 770) 1540 (770/ 770) 1540 (770/ 770)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 16 | 17 | 18 21 2%
OLTANKFULLUNG 35 35 35
WASSERDURCHLAUF BLKUHLER @ 29°C 20 0 20
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 5.0x18x23 53x16x23 5.7x16x23
GESAMTGEWICHT 5800 5900 6400

*MIT OFFENER DUSE

Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine.

® 31




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

DIE eQ-SERIE

SCHLIESSKRAFT: 150

SPRITZEINHEIT 300, 450, 630 |

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
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MOVING PLATEN N
e D -
T 4 2 .
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ALLE ABMESSUNGEN IN MM )

i

A BEWEGLICHE PLATTE: M16X32 (116) .

FESTE PLATTE: M16X32 (116) —

B BEWEGLICHE PLATTE: @100(+0.035/-0.0) L I 1
AUSWERFERKREUZ ZENTRUM M16x40 | |
FESTE PLATTE: [+ ¢ I
@125(+0.04/-0.0) MIT ZENTRIER RING, |
@160(+0.04/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) OHNE ZENTRIER RING. xxxx] -

C @27, (12) IN BEWEGLICHE PLATTE, - -
AUSWERFERKREUZ M16x40 (12) i
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

L

4 MILACRON' F |

eQ-SeRiEs

5582.5/5868.5 /6183.5'

1890 /1972 /1980

2363.6

F—a
(0]

o F

T—=

1582

—

EINHEIT 300 450 630
BAUGROSSE 150 MERISCH| A | A | B N Ao|ooa |8
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SPRITZTEILGEWICHT (3-ZONEN SCHNECKE) 108 146 191 165 215 272 239 303 374
HUBVOLUMEN 13 154 201 173 226 286 251 318 393
MAX. EINSPRITZDRUCK 2510 1958 1499 2443 1984 1568 2492 1969 1595
EINSPRITZSTROM (STD) * 141 193 251 168 220 278 220 278 344
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 200 200 200 175 175 175 175 175 175
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 247 337 440 336 439 556 415 525 648
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 350 350 350 350 350 350 330 330 330
SCHNECKENHUB 160 160 160 180 180 180 200 200 200
SCHNECKENDURCHMESSER 30 35 40 35 40 45 40 45 50
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 266 29 20 257 22 20 25 22 20
SCHNECKENDREHZAHL 400 400 400 400 400 400 400 400 400
SCHNECKENDREHMOMENT 350 350 350 550 550 550 700 700 700
PLASTIFIZIERSTROM (3-ZONEN SCHNECKE) 13 17 2% 18 25 34 25 34 45
gtﬁf\‘TE'E'KZE')ERSTROM (BARRIERE - 2% 2 2 33 44 2 49 67
DUSENANLAGEKRAFT 43 43 43
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND DUSE) 441 441 441
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 9.2 13 15.7
SCHLIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 1500 1500 1500
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 460 460 460
PLATTENABSTAND MAXIMAL 1060 1060 1060
WERKZEUGEINBAUHGHE MINIMAL 200 200 200
WERKZEUGEINBAUHUHE MAXIMAL 600 600 600
Ql\JII;SPANNPLATTENABMESSUNGEN (H 780X 740 780X 740 780 X 740
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 550 X 510 550 X 510 550 X 510
SAULENDURCHMESSER 85 85 85
AUSWERFERHUB 160 160 160
AUSWERFERKRAFT 40 40 40
Y!EESFZ/EBUE%E(\;\G(C::)T MAX 2300 (1100 / 1200) 2300 (1100 / 1200) 2300 (1100 / 1200)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 21 2 31
OLTANKFULLUNG 35 35 35
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 30 30 30
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 56x1.7x24 59x1.7x24 6.2x1.7x24
GESAMTGEWICHT 7300 7700 8100

* MIT OFFENER DUSE

Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine.
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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

DIE eQ-SERIE  [SPRITZEINHEIT 450,630,970 |
SCHLIESSKRAFT: 180 TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
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K70 BAR

L 160
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350

400 400

650 805
OP GATE INSIDE - NOP GATE INSIDE
MOVING PLATEN

ALLE ABMESSUNGEN IN MM

A BEWEGLICHE PLATTE: M16X32 (76)
FESTE PLATTE: M16X32 (84)

B BEWEGLICHE PLATTE: @100(+0.035/-0.0)
AUSWERFERKREUZ ZENTRUM M16X40
FESTE PLATTE:
@125(+0.04/-0.0) MIT ZENTRIER RING,
2160(+0.04/-0.0) X 10(+0.15/-0.0) OHNE ZENTRIER RING

C @27 THRU, (12) IN BEWEGLICHE PLATTE
AUSWERFERKREUZ M16X40 (12)
34
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

L

4 MILACRON

eQ-SeRiEs

1989 /1997

2415.6

F—a

(0]
T—=

5566 /5881 i 1629 U 450/ 630

EINHEIT 450 630 970
BAUGROSSE 180 MEmISCH | A | A | B Ao oA | B R
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SPRITZTEILGEWICHT (3-ZONEN SCHNECKE) 165 215 272 239 303 374 363 448 646
HUBVOLUMEN 173 226 286 251 318 393 382 an 679
MAX. EINSPRITZDRUCK 2443 1984 1568 2492 1969 1595 2249 2057 1428
EINSPRITZSTROM (STD) * 168 220 278 220 278 344 279 343 495
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 175 175 175 175 175 175 175 175 175
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 336 439 556 415 525 648 525 648 934
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 350 350 350 330 330 330 330 330 330
SCHNECKENHUB 180 180 180 200 200 200 240 240 240
SCHNECKENDURCHMESSER 35 40 45 40 45 50 45 50 60
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 257 222 20 25 222 20 26.7 24 20
SCHNECKENDREHZAHL 400 400 400 400 400 400 350 350 320
SCHNECKENDREHMOMENT 550 550 550 700 700 700 1100 1100 1100
PLASTIFIZIERSTROM (3-ZONEN SCHNECKE) 18 25 34 25 34 45 30 39 58
;Eﬁi@gﬂfﬂsmOM (BARRIERE 24 33 44 32 49 67 39 53 74
DUSENANLAGEKRAFT 43 43 61
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND DUSE) 4+1 4+1 4+1
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 1.3 15.7 16.9
SCHLIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 1800 1800 1800
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 500 500 500
PLATTENABSTAND MAXIMAL 1100 1100 1100
WERKZEUGEINBAUHGHE MINIMAL 200 200 200
WERKZEUGEINBAUHOHE MAXIMAL 600 600 600
QL\JII):SPANNPLATTENABMESSUNGEN (H 810 x 770 810 x 770 810x 770
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 575 x 525 575 x 525 575 x 525
SAULENDURCHMESSER 95 95 95
AUSWERFERHUB 160 160 160
AUSWERFERKRAFT 40 40 40
YI\:,éE:TI'( Z/EBUEf\i,Sg[\;Y_IIEI:”T MAX 2500 (1200 / 1300) 2500 (1200 / 1300) 2500 (1200 / 1300)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 24 31 37
OLTANKFULLUNG 35 35 35
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 30 30 30
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 6.0x1.8x25 63x1.8x25 6.3x1.8x25
GESAMTGEWICHT 8500 8900 11000

* MIT OFFENER DUSE
Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine. 35




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

DIE eQ-SERIE  [SPRITZEINHEIT 450,630,970 |
SCHLIESSKRAFT: 230 TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

920

660
N BETWEEN RODS
203.2

=&

NOTE
MINIMUM MOLD SIZE
44O MM WIDE X 373 MM TALL

“ETWEEN RODS

4 4 1
4 4 4 4 & — - .
+ 4 VLY v 4+ 4 4 il i
R R I I S -
SRR R S e R -
N
WAR K/ BAR
160 |
210
L 280 .
. 350 |
420
470 470
705 . 970
0P GATE INSIDE NOP GATE INSIDE

MOVING PLATEN

(12x) M20x40/617.5x56 MAX
STATIONARY ELATEN (ROBOT MOUNTING EURO PATTERN)

Alle ABMESSUNGEN IN MM

A BEWEGLICHE PLATTE: M20X45 (92)
FESTE PLATTE: M20X45 (96)

B BEWEGLICHE PLATTE: @100(+0.035/-0.0)
AUSWERFERKREUZ ZENTRUM M16X40 DEEP
FESTE PLATTE:
@125(+0.04/-0.0) MIT ZENTRIER RING,
2160(+0.04/-0.0) X 10(+0.15/-0.0); OHNE ZENTRIER RING

C @27, (12)IN BEWEGLICHE PLATTE
AUSWERFERKREUZ M16X40 (12)
36
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

—T

g MILACRON'

0-Series

6154/6317.5/6607.2'

T0

2562/2562/2561.6'

==

=1
O
O

1766.5 /1766.5 / 1748.5"

B L

* MIT OFFENER DUSE

450 630 970

BAUGROSSE 230 METRISCH | A | A B A | oA | B Ao A B
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN

SPRITZTEILGEWICHT (3-ZONEN SCHNECKE) 165 215 272 239 303 374 363 448 646
HUBVOLUMEN 173 226 286 251 318 393 382 471 679
MAX. EINSPRITZDRUCK 2443 1984 1568 2492 1969 1595 2249 2057 1428
EINSPRITZSTROM (STD) * 168 220 278 220 218 344 279 343 495
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 175 175 175 175 175 175 175 175 175
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 336 439 556 415 525 648 525 648 934
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 350 350 350 330 330 330 330 330 330
SCHNECKENHUB 180 180 180 200 200 200 240 20 20
SCHNECKENDURCHMESSER 35 40 45 40 45 50 45 50 60
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 257 22 20 25 22 20 267 2 20
SCHNECKENDREHZAHL 400 400 400 400 400 400 350 350 320
SCHNECKENDREHMOMENT 550 550 550 700 700 700 1100 1100 1100
PLASTIFIZIERSTROM (3-ZONEN SCHNECKE) 18 25 34 25 34 45 30 39 58
ztﬁ?\ITE'E'é)ERSTRUM (BARRIERE 2 33 44 k7] 49 67 39 53 74
DUSENANLAGEKRAFT 43 43 61

ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND DUSE) 441 441 441
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 13 15.7 16.9
SCHLIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN

SCHLIESSKRAFT 2300 2300 2300
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 550 550 550
PLATTENABSTAND MAXIMAL 1260 1260 1260
WERKZEUGEINBAUHGHE MINIMAL 200 200 200
WERKZEUGEINBAUHGHE MAXIMAL 710 710 710
Ql\JII;SPANNPLATTENABMESSUNGEN (H 920 x 820 920 x 820 920X 820

LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 660 x 560 660 x 560 660 x 560
SAULENDURCHMESSER 105 105 105
AUSWERFERHUB 180 180 180
AUSWERFERKRAFT 60 60 60
:’;’égfz/EBUE‘f,SS;‘ﬂE:)T MAX 3200 (1500 / 1700) 3200 (1500 / 1700) 3200 (1500/ 1700)
ALLGEMEIN

GESAMTANSCHLUSSWERT 28 34 1Y)
OLTANKFULLUNG 140 140 140
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 43 43 43
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 6.5x2.0x25 6.7x20x25 6.8x20x25
GESAMTGEWICHT 10800 11200 12800

Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine.




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

DIE GQ-SERlE SPRITZEINHEIT 630, 970, 1540 |
SCHLIESSKRAFT: 280 TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

990

710
BETWEEN RODS

NOTE:
MINIMUM MOLD SIZE
473 MM WIDE X 440 MM TALL

495 495

= - =

720 1035
OP GATE INSIDE NOP GATE INSIDE

MOVING PLATEN

r/- STATIONARY PLATEN

#=(12x) M20x40/(517.5%55 MAX
(ROBOT MOUNTING EUROMAP18 PATTERN:E11)

ALLE ABMESSUNGEN IN MM

A M20X45 (108) IN BEIDEN PLATTEN p

B BEWEGLICHE PLATTE: @100(+0.035/-0.0)
AUSWERFERKREUZ ZENTRUM M16X40 s
FESTE PLATTE:

@125(+0.04/-0.0) MIT ZENTRIERRING,
@160(+0.04/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) OHNE ZENTRIERRING

C @27, (12) INBEWEGLICHE PLATTE

AUSWERFERKREUZ M16X40 (12)
38
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

¥ MILACRON :‘ B ] ! o ¢) ¢)
L C | — §
0-SEriEs H o é E © © j
6898.2/7113.7" N 1811.5/1811.5" 11U 970/ 1540

EINHEIT 630 970 1540
BAUGROSSE 280 MERISCH | A | A | B A | oA | B N
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SPRITZTEILGEWICHT (3-ZONEN SCHNECKE) 239 303 374 363 448 646 523 753 1025
HUBVOLUMEN 251 318 393 382 an 679 550 792 1078
MAX. EINSPRITZDRUCK 2492 1969 1595 2249 2057 1428 2236 1941 1426
EINSPRITZSTROM (STD) * 220 278 344 279 343 495 314 453 616
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 175 175 175 175 175 175 160 160 160
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 415 525 648 525 648 934 589 849 1155
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 330 330 330 330 330 330 300 300 300
SCHNECKENHUB 200 200 200 240 240 240 280 280 280
SCHNECKENDURCHMESSER 40 45 50 45 50 60 50 60 70
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 25 222 20 26.7 24 20 28 233 20
SCHNECKENDREHZAHL 400 400 400 350 350 320 350 320 275
SCHNECKENDREHMOMENT 700 700 700 1100 1100 1100 1600 1600 1600
PLASTIFIZIERSTROM (3-ZONEN SCHNECKE) 25 34 45 30 39 58 40 58 7
gléﬁ?\EEIKZgRSTROM (BARRIERE 32 49 67 39 53 74 52 74 101
DUSENANLAGEKRAFT 43 61 61
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND DUSE) 4+1 4+1 441
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 15.7 16.9 249
SCHLIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 2800 2800 2800
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 650 650 650
PLATTENABSTAND MAXIMAL 1400 1400 1400
WERKZEUGEINBAUHOHE MINIMAL 250 250 250
WERKZEUGEINBAUHOHE MAXIMAL 750 750 750
QL\J/I;SPANNPLATTENABMESSUNGEN (H 990 x 940 990 x 940 990 x 940
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 710 x 660 710 x 660 710 x 660
SAULENDURCHMESSER 115 115 115
AUSWERFERHUB 180 180 180
AUSWERFERKRAFT 60 60 60
Ygggf Z/%UE[\EISIEE\II_IIEHI MAX 4400 (1900 / 2500) 4400 (1900 / 2500) 4400 (1900 / 2500)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 34 43 53
OLTANKFULLUNG 140 140 140
WASSERDURCHLAUF GLKUHLER @ 29°C 43 43 43
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 70x21x25 70x21x25 75x21x25
GESAMTGEWICHT 12700 15000 15400

* MIT OFFENER DUSE
Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine. 39




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

DIE eQ-SERIE  [SPRITZEINHEIT sro, 1500, 2290 |
SCHLIESSKRAFT: 350 TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

1120 |

— ™ BETWEBgr(lJ RODS =
20324
by NOTE:
50.8 ' P MINIMUM MOLD SIZE
= . r 540 MM WIDE X 483.3 MM TALL
@&44&-1--1&&#&-&@
F —_— +++++-u-+++++ = —"A
#b##vw-ﬂ-ﬂﬂ#in#iw"___
i bbbl T e/ 44449
o o+ AT 5
(R Ty :+tb~=+'_"@"” P
e | { % & & & | -'I--:c-;-!- g
: # = 4 4 4 - S S ue & P L
+ 4 4 A TES——2 % 8
+ 4 4 L N H 1%
+ 4 4 > AN b
L - N dah o o S ol o ol ob . g
U$¢¢¢¢%¢¢¢¢¢£% e
- k':g
i B =L ™,
F | ]
L &P 3 |
—_— K/0 BAR
| 140 -
L 210 -
280
| 350
s 420 |
570 ol 490 -
820 10
- OP GATE INSIDE i NOP GATE INSIDE !
MOVING PLATEN
STATIONARY PLATEN (12x) M20x45/@17.5x61 MAX
-‘""'l-\. (ROBOT MOUNTING EUROMAP18 PATTERN:E13)
(oo o0 o0
N
+ &
- E
ALLE ABMESSUNGEN IN MM 1T/ T
A M20X45 (130) IN BEIDEN PLATTEN _l] l§
B BEWEGLICHE PLATTE: @100(+0.035/-0.0) I T * c] :
AUSWERFERKREUZ ZENTRUM M16X40
FESTE PLATTE: — S [
@160(+0.040/-0.0) MIT ZENTRIERRING, P —
@200(+0.046/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) OHNE ZENTRIERRING "
C @27, (12) INBEWEGLICHE PLATTE E
AUSWERFERKREUZ M16X40 (12) -

40 °




DIE eQ-SERIE (50 - 650)

¥ MILACRON :‘ P p : y o o [}
| in g
n : : 1
e0-Series © a S
g ]
7173.2/7416.7" L 1993/1993" | U970 /1540
EINHEIT 970 1540 2290
BAUGROSSE 350 METRISCH N | oA | B A | A | B R
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SPRITZTEILGEWICHT (3-ZONEN SCHNECKE) 363 448 646 523 753 1025 861 1172 1530
HUBVOLUMEN 382 an 679 550 792 1078 905 1232 1608
MAX. EINSPRITZDRUCK 2249 2057 1428 2236 1941 1426 2238 1856 1421
EINSPRITZSTROM (STD) * 279 343 495 314 453 616 424 578 754
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 175 175 175 160 160 160 150 150 150
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 525 648 934 589 849 1155 792 1078 1407
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 330 330 330 300 300 300 280 280 280
SCHNECKENHUB 240 240 240 280 280 280 320 320 320
SCHNECKENDURCHMESSER 45 50 60 50 60 70 60 70 80
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 26.7 24 20 28 233 20 26.7 229 20
SCHNECKENDREHZAHL 350 350 320 350 320 215 300 215 240
SCHNECKENDREHMOMENT 1100 1100 1100 1600 1600 1600 2600 2600 2600
PLASTIFIZIERSTROM (3-ZONEN SCHNECKE) 30 39 58 40 58 77 54 77 93
géﬁf\‘TE'E'KZE'fRSTROM (BARRIERE 39 53 74 52 74 101 69 101 118
DUSENANLAGEKRAFT 61 61 100
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND DUSE) 441 441 4+1
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 16.9 24.9 39.6
SCHLIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 3500 3500 3500
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 720 720 720
PLATTENABSTAND MAXIMAL 1520 1520 1520
WERKZEUGEINBAUHOHE MINIMAL 300 300 300
WERKZEUGEINBAUHOHE MAXIMAL 800 800 800
QL\JIESPANNPLATTENABMESSUNGEN(H 1120 x 1035 1120 x 1035 1120 x 1035
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 810x 725 810 x 725 810x 725
SAULENDURCHMESSER 125 125 125
AUSWERFERHUB 200 200 200
AUSWERFERKRAFT 75 75 75
Yg’ggﬁ?ﬁé‘;‘ﬂgm MAX 6000 (2700 / 3300) 6000 (2700 / 3300) 6000 (2700 / 3300)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 44 54 67
OLTANKFULLUNG 140 140 140
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 43 43 43
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 73Xx22x26 7.8x2.2x26 86x23x29
GESAMTGEWICHT 18400 18900 21300
¥ MIT OFFENER DUSE

Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine.
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LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

DIE eQ-SERIE

SCHLIESSKRAFT: 450

SPRITZEINHEIT 1540, 2290, 3470 |

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

- 1245 &
SETWEER RODS
i s -
N\ L 355.6 o
= 2032
- ~NOTE:
4 MINIMUM MOLD SIZE
[ Fy 583.3 MM W IDE X 553.3 MM TALL
| k | _."" &
P 4 a B — F, #
$ 4 4 & B e __,.-"'
¥ L
@ilqt L -11--;._/}-{;
. XL e A o l+1__l:___3‘-'-a""
e e e e B o L SR T S S
S . A A '
B e . S e L ST T & A A
b A b -"n ~ e o S S S
o r ! 1 - "
I ¥ 1—“‘— S e W @ & n
2 rr. # L] 4t 3
3 9 = &t % * & 't =
bbb @l 44444190
e o o o Lt I S S o W
R i e e e T e e ok S YA
R o S S o ST SR R +-¢ 44
1 "_.?-'-'-'.- 444 b & 4 e g, [ L
o & & Pl
| 4 4 i ¢
Y b be 4 4+ 4 '
s A N— '..ra’ L
i—— -
M : < . e .
'-1.- =
K/0 BAR
ke 210 -
.20
1= 350
= 420
N 490 o
615 560
880 1180
- 0P GATE INSIDE fad NOP GATE INSIDE

MOVING PLATEN
STATIONARY PLATEN (120 H20XLO/17 5355 MAX
ROBOT MOUNTING EUROMAP18 PATTERN: ET3)

1n

oo L]

ALLE ABMESSUNGEN IN MM

A M20X45 (164) INBEIDEN PLATTEN

350

B BEWEGLICHE PLATTE: @125(+0.04/-0.0)

AUSWERFERKREUZ ZENTRUM M24X43

T

FESTE PLATTE: [+ 4 4 —f—
@160(+0.040/-0.0) MIT ZENTRIERRING, - i
@200(+0.046/-0.0) x 10(+0.15/-0.0), OHNE ZENTRIERRING = J
C @27, (12) INBEWEGLICHE PLATTE 4 |o oo
AUSWERFERKREUZ M16X40 (20) sl
oL

@52.4 (8)

D
42\




DIE eQ-SERIE (50 - 650)

T

w9 MILACRON'

0-SEriEs

T0

3100

==

* MIT OFFENER DUSE

8200 /9000 / 9500" 2300

EINHEIT 1540 229 3470
BAUGROSSE 450 METRISCH Ao A B A | A | B A | A | B
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SPRITZTEILGEWICHT (3-ZONEN SCHNECKE) 523 753 1025 861 172 1530 1318 1722 2179
HUBVOLUMEN 550 792 1078 905 1232 1608 1385 1810 2290
MAX. EINSPRITZDRUCK 223 1941 1426 2238 1856 1421 2289 1917 1515
EINSPRITZSTROM (STD) * 314 453 616 424 578 754 577 754 954
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 160 160 160 150 150 150 150 150 150
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 589 849 1155 79 1078 1407 %2 1257 1590
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 300 300 300 280 280 280 250 250 250
SCHNECKENHUB 280 280 280 320 320 320 360 360 360
SCHNECKENDURCHMESSER 50 60 70 60 70 80 70 80 )
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 28 23 2 2.7 229 2 %17 225 2
SCHNECKENDREHZAHL 350 320 275 300 275 20 215 215 215
SCHNECKENDREHMOMENT 1600 1600 1600 2600 2600 2600 3000 3000 3000
PLASTIFIZIERSTROM (3-ZONEN SCHNECKE) 40 58 7 54 7 © 60 8 1
gtﬁf\‘TE'E'KZE')ERSTROM (BARRIERE 52 7% 101 69 101 118 78 107 142
DUSENANLAGEKRAFT 61 100 100
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND DUSE) 441 441 41
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 249 396 396
SCHLIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 4500 4500 4500
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 850 850 850
PLATTENABSTAND MAXIMAL 1670 1670 1670
WERKZEUGEINBAUHGHE MINIMAL 350 350 350
WERKZEUGEINBAUHOHE MAXIMAL 820 820 820
Q%ESPANNPLA”ENABMESSUNGEN (H 1245 x 1200 1245 x 1200 1245 x 1200
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 875 x 830 875 x 830 875 x 830
SAULENDURCHMESSER 145 145 145
AUSWERFERHUB 230 230 230
AUSWERFERKRAFT 100 100 100
Y:EESRTKZ/E;E%IEI\J{{IIE:)T LS 8000 (4000 / 4000) 8000 (4000 / 4000) 8000 (4000 / 4000)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 61 7 79
GLTANKFULLUNG 140 140 140
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 43 43 43
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 82x24x3.1 90x24x3.1 95x 24x3.1
GESAMTGEWICHT 24500 26500 27000

Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine.




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

D|E EQ-SERlE SPRITZEINHEIT 2290, 3470 |
SCHLIESSKRAFT: 550 TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

1330
1000
“ BETWEEN RODS
508
355.6 NOTE:
T MINIMUM MOLD SIZE
: 666 MM WIDE X 600 MM TALL
-
|
|
< |
N Al ‘
=} Mo ;
8 § ° &
Ak e N e I o &
= oy oy © 0 & h
" 88 9] | |
! iﬁ 2
w : e
=~ e W S W R gy |
140 1
Lo 210 -
750 280
350
420
490
560
1015 1330
0P GATE INSIDE NOP GATE INSIDE
MOVING PLATEN
280
[PREEI (12X) M24X50/21.0X70 MAX
170 ROBOT MOUNTING EUROMAP 18 PATTERNETS
olco6ogd oo B
]
+ 4 4 :
=S !
 —
@ 0000000 -
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

T ﬂ

4 MILACRON B -1 ¢) ¢)
P 8
0-SeriEs H o 8 E © © j
9200/ 9600" 2700

EINHEIT 2290 3470
BAUGROSSE 550 METRISCH A A B A A B
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
ggﬁnggigﬁ Al (el 861 172 1530 1318 1722 2179
HUBVOLUMEN 905 1232 1608 1385 1810 2290
MAX. EINSPRITZDRUCK 2238 1856 1421 2289 1917 1515
EINSPRITZSTROM (STD) * 424 578 754 571 754 954
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 150 150 150 150 150 150
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 792 1078 1407 962 1257 1590
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 280 280 280 250 250 250
SCHNECKENHUB 320 320 320 360 360 360
SCHNECKENDURCHMESSER 60 70 80 70 80 90
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 26.7 229 20 257 225 20
SCHNECKENDREHZAHL 300 275 240 215 215 215
SCHNECKENDREHMOMENT 2600 2600 2600 3000 3000 3000
glﬁﬁ?\‘TEIEIKZéI)ERSTROM i) 54 7 93 60 83 m
DUSENANLAGEKRAFT 100 100
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND 441 441
DUSE)
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 396 396
SCHLIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 5500 5500
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 920 920
PLATTENABSTAND MAXIMAL 1820 1820
WERKZEUGEINBAUHGHE MINIMAL 400 400
WERKZEUGEINBAUHOHE MAXIMAL 900 900
ﬁIU)IzSVI;ANNPLATTENABMESSUNGEN 1330 x 1300 1330 x 1300
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 1000 x 900 1000 x 900
SAULENDURCHMESSER 170 170
AUSWERFERHUB 230 230
AUSWERFERKRAFT 120 120
Ygg;l.( Z/EBUE[\;ISlIEE[\EAII_IIEm MAX 9650 (4150 / 5500) 9650 (4150 / 5500)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 7 91
OLTANKFULLUNG 140 140
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 43 43
MASCHINENABMESSUNGEN (L X B X H) 92x27x29 96x27x29
GESAMTGEWICHT 32500 33600

* MIT OFFENER DUSE
Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine. 45




LOSUNGEN. TECHNOLOGIE. SERVICE.

SPRITZEINHEIT 2290, 3470 |

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

DIE eQ-SERIE

SCHLIESSKRAFT: 650

AN

0P GATE INSIDE

MOVING PLATEN

1550
—_ SETWEEN RODS
508
355.6
203.2
f‘m H%EMUM MOLD SIZE
T«ﬁ /793 MM WIDE X 680 MM TALL
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140
280 \K/O BAR
420
560
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1470
NOP GATE INGIDE

ooooo

(12%) M24x50/%21.0x67 MAX
ROBOT MOUNTING HOLES PER

EUROMAP18 PATTERN: E16
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420

420

700

i
;

STATIONARY PLATEN
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DIE eQ-SERIE (50 - 650)

T ﬂ

4 MILACON F -3 o o
e 8
e0-Seaies H 5 R E © © !
9700/10100" 2900

EINHEIT 2290 3470
BAUGROSSE 650 METRISCH A A B A A B
SPRITZEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
ggsngig’ﬁ ATl |50 1 861 172 1530 1318 1722 2179
HUBVOLUMEN 905 1232 1608 1385 1810 2290
MAX. EINSPRITZDRUCK 2238 1856 1421 2289 1917 1515
EINSPRITZSTROM (STD) * 424 578 754 571 754 954
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (STD) 150 150 150 150 150 150
EINSPRITZSTROM (HIGH) * 792 1078 1407 962 1257 1590
EINSPRITZ-GESCHWINDIGKEIT (HIGH) 280 280 280 250 250 250
SCHNECKENHUB 320 320 320 360 360 360
SCHNECKENDURCHMESSER 60 70 80 70 80 90
WIRKSAME SCHNECKENLANGE L/D 26.7 229 20 25.7 225 20
SCHNECKENDREHZAHL 300 275 240 215 215 215
SCHNECKENDREHMOMENT 2600 2600 2600 3000 3000 3000
:tﬁ?\‘-lggll(zéfRSTROM et 54 7 93 60 83 m
DUSENANLAGEKRAFT 100 100
ANZAHL HEIZZONEN (ZYLINDER UND a4 a4
DUSE)
INSTALLIERTE HEIZLEISTUNG 39.6 39.6
SCHLIESSEINHEIT SPEZIFIKATIONEN
SCHLIESSKRAFT 6500 6500
WERKZEUGOFFNUNGSWEG 1000 1000
PLATTENABSTAND MAXIMAL 2100 2100
WERKZEUGEINBAUHOHE MINIMAL 450 450
WERKZEUGEINBAUHOHE MAXIMAL 1100 1100
AUFSPANNPLATTENABMESSUNGEN 1550 x 1370 1550 x 1370
(HXV)
LICHTER SAULENABSTAND (H X V) 1190 x 1020 1190 x 1020
SAULENDURCHMESSER 190 190
AUSWERFERHUB 230 230
AUSWERFERKRAFT 120 120
reor s atweattom 14000 (6000 / 8000) 14000 (6000 / 8000)
ALLGEMEIN
GESAMTANSCHLUSSWERT 77 91
OLTANKFULLUNG 140 140
WASSERDURCHLAUF OLKUHLER @ 29°C 43 43
MASCHINENABMESSUNGEN (LX B X H) 9.7x29x2.7 10.1x2.9x27
GESAMTGEWICHT 39500 40500

* MIT OFFENER DUSE
Alle Maschinenabmessungen und Spezifikationen unterliegen Anderungen. Die Werte dienen nur als Referenz. Diese Werte beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Maschine. 47
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