LA SERIE Q

110-550 SERVOHIDRAULICA



LA SERIE Q

110-330

El rendimiento econémico como un paquete total. La serie Q cuenta con un accionamiento servohidraulico
de bajo consumo para la produccion de piezas de calidad. Las caracteristicas de la serie Q superan las
expectativas en este segmento de mercado. La solida serie Q ofrece un espacio extendido de instalacion de
moldes en la unidad de cierre con recorridos ampliados del molde y del expulsor, asi como una mayor

fuerza del expulsor. Todo ello con un espacio reducido de la maquina.



LA POTENTE SERIE Q, CON UNA RODILLERA DOBLE
HIDRAULICA Y SERVOCONTROLADA,

OFRECE UNA DE LAS MEJORES ESPECIFICACIUNES TECNICAS,
AS| COMO VERSATILIDAD, DURABILIDAD, PRECISION Y PRO-
DUCTIVIDAD.

® Una méaquina hibrida energéticamente eficiente accionada mediante un servosistema sélido.

© Laexcelente cinematica de la rodillera proporciona un perfil
de velocidad de cierre rapido y suave.

® Control preciso de la unidad de cierre con minima vibracion gracias a la subestructura rigida.

® Posibilidades de aplicacion opcionales ampliadas en forma de moldes stack, columnas extendidas, in-
trusion, asi como una elevacion de la bancada de la maquina.

® Elinnovador disefio de las placas de sujecion del molde garantiza una distribucion uniforme
de la carga sobre el molde.

© Disefiada para el cambio rapido de moldes con ajuste ampliado de la altura del molde y
registros de datos de moldes intercambiables de maquinas idénticas.

® El preciso paralelismo de las placas garantiza un menor desgaste del molde y de la maquina.

© Con 8 tamarios de fuerza de cierre disponibles, que pueden combinarse con 6 tamarios diferentes de
unidades de inyeccion, la serie Q ofrece una amplia gama de aplicaciones.



ESTRUCTURA DE LA RODILLERA

e Velocidades optimas y necesidades de espacio reducidas

e Duradera rodillera doble de 5 puntos

e las placas de sujecion del molde permiten una amplia gama de tamaiios de mold-
es diferentes (ver especificaciones)

e Reduccion de la fuerza de cierre a un minimo del 30 % ajustable

e Lubricacion automatica de los componentes criticos de la rodillera

e Zona de moldes sin grasa

AJUSTE DE ALTURA DE MONTAJE DEL MOLDE

o Ajuste repetible y preciso mediante el sistema de EXPULSOR
medicion de desplazamiento o Recorrido y fuerza del expulsor optimizados
o Manejo sencillo a través de la pantalla e Patron de perforacion del expulsor SPI
o larobusta mecénica de ajuste garantiza una posicion o Perfil de velocidad y presion multietapa ajustable,

precisa del molde durante la produccion. incluidas carreras milltiples

OFRECE LA MAXIMA FIABILIDAD,
PRECISION Y FLEXIBILIDAD.



SISTEMA DE CONTROL MOSAIC G3

UNIDAD DE INYECCION CON CILINDROS DE INYECCION
PARALELOS

Pantalla de color de 15 pulgadas

Visualizacion de la energia en tiempo real

Memoria interna de hasta 500 registros de datos de moldes
Movimientos de noyos libremente configurables

Disefio ergondmico, giratorio y ajustable en altura
Seguimiento del proceso en forma grafica y tabular
Interfaz de robot segin la opcion EUROMAP 67

Entradas y salidas configurahles

AUMENTO DE LA VIDA UTIL DE LOS MOLDES

El disefio resistente a la flexion de la bancada de
la maquina y de la unidad de cierre garantizan:
o Alojamiento de moldes grandes y pesados
o Paralelismo dptimo de las placas

Reparto uniforme de la carga sobre la linea central del
husillo

Unidad de inyeccion giratoria para el cambio rapido del
husillo

Guias lineales precisas para una alineacion dptima del
husillo y del cilindro

Colocacion de tubos compacta del sistema hidraulico
de la unidad de inyeccion para reducir la superficie
ocupada

Bandas de calefaccion con aislamiento ceramico
duradero

© MILACRON

M-POWERED

MILACRON MePOWERED

Disefiado para aprovechar al maximo todas las
capacidades en linea de nuestra aplicacion
M-Powered

Aumenta la disponibilidad de la maquina y la efica-
cia total de la unidad (GAE)

Opcidn de supervision a distancia




SERIEQ

La mas reciente linea de productos de maquinas de moldeo por inyeccion de Milacron para fuerzas de cierre
pequefias y medianas. La NUEVA y potente Serie Q con rodillera doble de 5 puntos brilla por su mayor pro-
ductividad, rendimiento y precision.

SELECCION DE DIFERENTES UNIDADES DE INYECCION

Combinacion de cilindros de husillo A-B-C

Cilindros de inyeccion paralelos para una distribucion uniforme de la carga sobre la linea central del husillo
Guia lineal precisa de la unidad de inyeccion

Mantenimiento simple gracias a la unidad de inyeccion giratoria

COMBINACIONES DE UNIDADES DE INYECCION

UNIDAD DE
e o e
Serie 0110 |

Serie 0 150
Serie 0 180
Serie Q 230
Serie 0 280
Serie Q 350
Serie 0 450
Serie 0 550

ESPECIFICACIONES DE LA UNIDAD DE CIERRE

TAMARNO FUERZA DE CIERRE DIME‘I\IIQE(I:-II-\;I:I:{EESI\QESE LAS [INTERCOLUMNIO INTERIOR ESPACIO IIEVII\ll-'\I'):{E PLACAS ALT:\J’IROI':_DDS I'\\I,III?\I'\‘/]I;I?I?\I;DEL
mm (Al x V) mm mm
Serie @ 110 1100 690 x 645 480 x 435 900 150/ 520
Serie 0 150 1500 780 x 740 550 x 510 1060 200/ 600
Serie 0 180 1800 810 x 770 575 x 525 1100 200/ 600
Serie 0 230 2300 920 x 820 660 x 560 1260 200/710
Serie 0 280 2800 990 x 940 710 x 660 1400 250/ 750
Serie 0 350 3500 1120 x 1035 810 x 725 1520 300/ 800
Serie 0 450 4500 1245 % 1200 875 x 830 1670 350/ 820
Serie 0 550 5500 1330 x 1300 1000 = 900 1820 400/900




APLICACIONES

Al utilizar un servomotor como unidad de accionamiento para los componentes hidraulicos, la serie Q

es excepcionalmente eficiente en cuanto a energia, ofrece una excelente repetibilidad, un generoso espacio
para los moldes, un acomodo de moldes pesados y excelentes tiempos de ciclo en vacio para cumplir con los
requisitos de todos los principales segmentos del mercado.

« COMPONENTES TECNICOS e EMBALAJES -AUTOM['JVIL
* MEDICINA  BIENES DE CONSUMO  ELECTRONICA



UNIDAD DE CIERRE

® Un sistema de rodillera fiable disefiado para una precision reproducible

® Lasvibraciones son minimas gracias a los elementos de goma antivibratorios convenientemente dimensionados
© Larobusta bancada de la maquina esta disefiada para moldes pesados

Amplio espacio de montaje de moldes para el alojamiento de moldes grandes

El patron de perforacion de las placas de sujecion es adecuado para una gran variedad de moldes

La nueva cinematica de la rodillera esta disefiada para perfiles de velocidad rapidos y suaves

La guia lineal precisa permite realizar movimientos uniformes con una friccion minima

La linealidad 6ptima garantiza la repetibilidad de las fuerzas de cierre, incluso en el rango de fuerza de cierre mas bajo

O 06 6 6 8 8

Columnas cromadas (estandar)



UNIDAD DE CIERRE

TAMANO ‘ EUROMAP 6 TIEMPO DE CICLO EN VACIO (S — MM)
Serie @ 110 1,63 s - 336 mm
Serie @ 150 1,67 s- 385 mm
Serie 0 180 1,85 s - 403 mm
Serie 0 230 1,95's - 462 mm
Serie Q 280 2,15s - 497 mm
Serie 0 350 2,38 s - 567 mm
Serie Q 450 2,90 s - 613 mm
Serie 0 550 3,20 s - 700 mm

® Una reduccion del 30 % en el tiempo de ciclo en vacio, segin Euromap, gracias a la nueva cinematica de
la rodillera

®© Placas de sujecion moviles sin casquillos con columnas sin grasa ni aceite
® Lubricacion automatica del mecanismo de rodillera y de las guias lineales

®© Es posible la extraccion de piezas por tres lados
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UNIDAD DE INYECCION

La serie Q es una de las lineas de productos globales de Milacron y cuenta con una linea completa de unidades
de inyeccion, cilindros y husillos que se adaptan perfectamente a una amplia gama de aplicaciones de procesos
exigentes.
® Los cilindros de inyeccion paralelos garantizan una distribucion uniforme de la carga en la linea
central del husillo

®© Las guias lineales de precision garantizan una alineacion 6ptima del husillo y el cilindro, y minimi-
zan el desgaste

(7

Colocacion de tubos compacta del sistema hidraulico de la unidad de inyeccién para reducir la
superficie ocupada

Perfil de velocidad de inyeccion ajustable en 5 etapas
Perfil de presion de inyeccion ajustable hasta en 5 etapas

Ajustable hasta 10 etapas de compresion

O 06 6 ©

Ajustable hasta 5 velocidades de plastificacion



UNIDAD DE INYECCION

® Elajuste automatico de los reguladores garantiza un control preciso de la temperatura
® Launidad de inyeccion giratoria permite cambiar facilmente el husillo

® Unidad de desplazamiento de la tolva con opcién de cierre

Robustas bandas de
calefaccion con
aislamiento ceramicoy
control de corriente @

@

Mangueras hidraulicas

de inyeccion dirigidas

hacia el lado de cierre
para reducir

la superficie ocupada




SISTEMA
SERVO
HIDRAULICO



VENTAJAS

O 6 06 6 8 6 6 ©

Tiempos de ciclo precisos y constantes gracias a una tecnologia de control 6ptima
Amplio rango de velocidad del servomotor entre 0y 3000 rpm

Facil acceso para el mantenimiento del sistema de accionamiento

Bajo consumo energético

Tiempos de ciclo precisos y constantes gracias a una tecnologia de control 6ptima

Maxima exactitud y precision mediante codificadores rotatorios con precision de
una fraccion de grado

Disefio probado con un alto nivel de calidad

Opcion de cierre de facil mantenimiento del depdsito hidraulico a la bomba



SISTEMA DE CONTROL MOSAIC G3

La interfaz de usuario intuitiva ofrece al usuario un formato claro con varias opciones de seleccion de idioma.
Ahorro de tiempo de preparacion gracias a la sencilla transferencia de registros de datos de moldes entre
maquinas idénticas mediante una memoria USB. La serie Q ofrece mas de 25 ajustes de libre configuracion
para activar un movimiento de traccion de noyos antes, durante o después de mover el eje de cierre, el eje de
inyeccion o el eje del expulsor.

FUNCIONES ESTANDAR DESTACADAS

® Terminal con pantalla tactil de 15"

20 teclas de funcion con LEDs dispuestos bajo la pantalla tactil

Q© Visualizacion grafica de los valores reales de
velocidad y presion de inyeccion

Control de hasta 39 parametros de proceso
en los dltimos 3000 ciclos

(7

Control estadistico del proceso (CEP)

(7

Capacidad de almacenamiento para
500 registros de datos del molde
(tanto interno como en memoria USB)

© Funcion Expulsor indexado, p. ej.,
recubrimiento por extrusion de los insertos

® Entradasy salidas libremente configurables

SEGURO DEL MOLDE

® El control del movimiento de cierre, de ajuste sensible, detecta rapidamente las desviaciones y evita
dafos en el molde

© El control del movimiento de cierre puede configurarse manual o automaticamente

SISTEMA DE CONTROL DEL PROCESO

© La extraccion de noyos programable ofrece mas de 25 ajustes configurables diferentes para el funcio-
namiento antes, durante o después de mover los ejes de la unidad de cierre, la unidad de inyeccion o el
expulsor

® La unidad de control, funcionalmente optimizada, ofrece al operador un formato claro con una seleccion
de diferentes idiomas de pantalla

® Elintercambio de registros de datos de moldes entre maquinas idénticas mediante una memoria USB
reduce el tiempo de preparacion

14 @ Control preciso del movimiento del molde cuando se utiliza la funciéon Mold Guard



© SINOPSIS DE TEMPERATURA GRAFICA DE INYECCION ©

© SEGURO DEL MOLDE AJUSTE DE LA UNIDAD DE CIERRE ©

MINIMO CONSUMO DE ENERGIA CON UN RENDIMIENTO FIABLE

® Reduccion del consumo de energia y de la demanda de agua
® Elvolumen de aceite hidraulico optimizado y reducido contribuye a un menor impacto medioambiental

® Lavaélvula estandar de ahorro de agua del intercambiador de calor regula el consumo de agua de refrig-
eracion para minimizar el consumo de agua

® Las bandas de calefaccion con aislamiento ceramico consumen menos energia y contribuyen al almace-
namiento de calor para el cilindro de inyeccion
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INTEGRACION DE SISTEMAS Y APLICACIONES
ACCESORIOS

®© Regulador del canal caliente

® Sistema de robots integrados
® Dispositivos hidraulicos de sujecion rapida
® Cinta transportadora

® Regulador de la temperatura del molde

© Aparato dosificador de colorante

APLICACIONES

® Moldeo porinyeccién de 2 componentes
® iMFLUX

®© Moldes stack

© Intrusion

®© Unidades de giro

EUROMAP

© Interfaz de robot segtin Euromap 67 (opcional)

® Interfaz Euromap 73 (opcién disponible para
el funcionamiento con la puerta de seguridad abier-
ta, lado opuesto al de manejo)

® Euromap 70 (opcién disponible para la integracion
de sistemas magnéticos de sujecion de moldes)



FUNCIONES ESTANDAR

Estandar Opcional Estandar Opcional
INFORMACION GENERAL UNIDAD DE INYECCION
Tecnologia avanzada de rodillera accionada por un sistema hidraulico de bajo ® Cilindros de inyeccion paralelos para una base de apoyo compacta PY
consumo con servomotor ST —— 5 PETm— ———
" = " " - ilindros de traslacidn paralelos para la introduccidn central de la
Fontrol dlrectg dela pre_su?n y la velocidad mediante bombas de engranajes A fuerza de contacto de Ia tobera ()
internas de bajo mantenimiento
* Sistemas de servomotores miiltiples... (miltiples para Q350 y superior) ° Velocidades y presiones de inyeccidn reguladas ®
Disposicidn optimizada de los colectores y mangueras en el lado opuesto al . Retirada del tapdn frio
de manejo Conmutacion a compactacion dependiente del recorrido, de la presion °
Software de extraccion de noyos libremente programable ) 0 del tiempo
Valvida falciarr contralada dellos caniuctos e aspiranian dalfa bomba = Motor hidraulico de plastificacion de una etapa con accionamiento directo )
Luces indicadoras magnéticas (series Q 110 a 550) ° Aro de cierre de corto recorrido
Facilidad de mantenimiento (conexiones de medicion, posibilidades de acceso, etc.) ° SO ©
Unidad de inyeccidn giratoria para facilitar el mantenimiento de la
Filtracion hasta 10 ym con alarma de deteccion de contaminacion ® cabeza de tobera, el husillo y el cilindro L
Conexiones para la filtracion de tuberias externas @) Sonda térmica tipo J ®
Filtro secundario de aceite ° Unidad de desplazamiento de la tolva con bloqueo, apertura/cierre y °
vaciado del lado del operario
Acceso abierto de la zona del expulsor para un cambio de molde facil y rapido L. . . L.
Bandas de calefaccion con aislamiento ceramico
Es posible la extraccion de piezas por tres lados O — ..
Cilindro de plastificacion nitrurado (@]
Travesaiio del robot sobre placa de sujecion del molde fija (placas SPI opcionales) O
Husillo con 3 zonas
Interfaz de robot segin Euromap 67 @)
Husillo barrera
Interfaz de robot segin SPI 3.0 ° O
Armario de distribucién con ventilacion por filtro y funcion de alarma en caso o Valvuladelretenciondellhusillo o
de sobretemperatura (opciones de refrigeracion opcionales) Control de la cinta calefactora °
Médulo de cajas de enchufe (] (@] i i . -
Ajustable hasta 5 etapas de velocidad de inyeccion )
Control de la temperatura del aceite, ajustable por el operario ) @)
N N Ajustable hasta 10 etapas de compresion °
Luz de alarma (multietapa = opcional) °
Segunda presion regulada ()
Tapones de caucho-metal )
; : Segunda presion ajustable hasta 5 etapas )
Control del nivel de aceite ()
Supervision de la temperatura de la zona de alimentacion )
Estandar  Opcional Cierre neumatico de la tolva (serie 0 110 a 550) 0
Unidad de cierre Intrusién
Duradera rodillera doble de 5 puntos con cinematica dptima [ ] Encendido automatico programable de la calefaccion
Guias lineales de precision de la placa movil de sujecion ([ ] Desconexidn de la maquina al final de la produccion @)
Base de apoyo compacta [
Estandar Opcional
Capacidad de peso aumentada max. del molde (]
EXPULSOR
Tiempo de ciclo en vacio reducido (Euromap 6) ®
Zona del molde sin grasa gracias a la - Placa del expulsor (SPI) con rosca de montaje central, adicional y métrica °
placa de sujecion del molde sin casquillos Movimiento paralelo del expulsor (serie @ 110 a 550) o
Columnas cromadas con roscas granalladas [ ] .
Impulso miltiple )
Sobreinyeccion de insertos ® Sistema de medicion de desplazamiento para la puesta a cero y la °
Proteccion mejorada del molde en todo su movimiento con la ayuda de la PS visualizacidn del valor real de la posicion del expulsor
funcién “Mold Guard” Presidn y velocidad del expulsor ajustables mediante la pantalla °
Patrdn de perforacion en las placas de sujecion del molde segiin Euromap e T )G S L A I A Al O B s s
Lubricacion automatica del sistema de rodillera (serie Q 110 a 550) Tiempo de retardo “Expulsor hacia adelante” ajustable °
Ajuste de la altura del molde con corona dentada (serie Q 110 a 550) [ ] L L . “ . <om
Posicidn de supervision del eje del molde para “Expulsor hacia atras )
El ajuste automatico y repetible de la altura del molde se apoya en un sistema °
de medicién lineal del recorrido “Expulsor hacia atras” ajustable en 2 etapas ®
Paso entre columnas ampliado (@] Supervision “Expulsor hacia atras” ®
Indicacidn de valores reales de fuerza de cierre [
Control de velocidad proporcional con 5 velocidades de apertura y cierre [

* Funciones no disponibles en todos los modelos
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LA S E R I E u DIMENSIONES DE LA UNIDAD DE INYECCION 450, 630

TAMANO: 110 DATOS TECNICOS

Tamaiio 110 UNIDAD 450
METRICO N B c

UNIDAD DE INYECCION

:’;ggsl)m LA PIEZA DE INYECCION MAX. 165 215 o

CILINDRADA MAX. 173 226 286

PRESION DE INYECCION MAX. 2443 1984 1568

CAPACIDAD DE INYECCION * 103 134 170

CARRERA DEL HUSILLO 180 180 180

DIAMETRO DEL HUSILLO 35 4 45

LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 25,7 25 20

NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 279 279 279

PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 876 876 876

CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 13 17 2%

gﬁ::é)ﬁlDAD DE PLASTIFICACION (BARRERA 7 7 o

NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4

(CILINDRO Y BOQUILLA)

POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 13

UNIDAD DE CIERRE

FUERZA DE CIERRE 1100

FUERZA DE APERTURA 110

RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 380

DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 900

ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 150

ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 520

(r:n:lslr;lsmmss DE LAS PLACAS DE SUJECION GG

SEPARACION ENTRE COLUMNAS (H x V) 480 x 435

DIAMETRO DE COLUMNA 75

CARRERA DEL EXPULSOR 150

FUERZA DEL EXPULSOR 35

:ﬂzg\tlal Ln)nAxmo DEL MOLDE (FIJO + 1704770

DATOS GENERALES

ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 15

LLENADO DEL DEPGSITO DE ACEITE 280

DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA

29°C) 50

POTENCIA CONECTADA TOTAL 28

([:_Ill\iiNNS-IEQE? DE LA MAQUINA 585 19%23

PESO NETO (SIN ACEITE) 5700

* Con tobera abierta
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Tamaiio 110 UNIDAD 630

METRICO 'y B c
UNIDAD DE INYECCION
:)(;EEF?S?E LA PIEZA DE INYECCION MAX. %D 8 &
CILINDRADA MAX. 251 318 393
PRESION DE INYECCION MAX. 2492 1969 1595
CAPACIDAD DE INYECCION * 107 135 167
ELEVACION DEL HUSILLO 200 200 200
DIAMETRO DEL HUSILLO 40 45 50
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 2% 22 20
NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 222 22 22
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 1080 1080 1080
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 14 19 2
g;;l;g)chAD DE PLASTIFICACION (BARRERA . . -
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 15,7
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 1100
FUERZA DE APERTURA 110
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 380
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 900
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 150
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 520
&rzhﬁlomss DE LAS PLACAS DE SUJECION O
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 480 x 435
DIAMETRO DE COLUMNA 75
CARRERA DEL EXPULSOR 150
FUERZA DEL EXPULSOR 35
'F\’Asg\ﬂ BnAxmo DEL MOLDE (FIJO + 770+ 770
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 15
LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 280
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 50
POTENCIA CONECTADA TOTAL 21,2
([:.I'h)/(lih'l\ls.l)?xfl? DE LA MAQUINA 585 1,9%23
PESO NETO (SIN ACEITE) 5850

Indicaciones

1) Todas las dimensiones y especificaciones de la maquina estan sujetas a cambios. Los valores se utilizan solo como referencia. Estos valores se refieren al modelo estandar de la

maquina.
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I_ A S E R I E u DIMENSIONES DE LA UNIDAD DE INYECCION 450, 630, 970

TAMANO: 150 DATOS TECNICOS

Tamaiio 150 UNIDAD 450 UNIDAD 630
METRICO N B c METRICO N B c

UNIDAD DE INYECCION

rgsgsl)alz LA PIEZA DE INYECCION MAX. o S T 75 0 n

CILINDRADA MAX. 173 226 286 251 318 393

PRESION DE INYECCION MAX. 2443 1984 1568 2492 1969 1595

CAPACIDAD DE INYECCION * 103 134 170 107 135 167

ELEVACION DEL HUSILLO 180 180 180 200 200 200

DIAMETRO DEL HUSILLO 35 40 45 40 45 50

LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 25,7 25 20 2% 22 20

NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 279 279 279 222 22 222

PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 876 876 876 1080 1080 1080

CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 13 17 % 14 19 2%

(c;Ang)clnAD DE PLASTIFICACION (BARRERA . % o . . -

NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4 4

(CILINDRO Y TOBERA)

POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 13 15,7

UNIDAD DE CIERRE

FUERZA DE CIERRE 1500 1500

FUERZA DE APERTURA 150 150

RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 460 460

DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1060 1060

ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 200 200

ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 600 600

a{yil\\lglONES DE LAS PLACAS DE SUJECION T T

SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 550 x 510 550 x 510

DIAMETRO DE COLUMNA 85 85

CARRERA DEL EXPULSOR 175 175

FUERZA DEL EXPULSOR 50 50

'F\’/lsés\?li\)n/&xmo DEL MOLDE (FIJO + 1100+ 1200 100+ 1200

DATOS GENERALES

ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 15 15

LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 365 365

E:L\/ll:/)xNDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA 50 50

POTENCIA CONECTADA TOTAL 28 21,2

([’L'."fi'\,'\f'fxff DE LA MAQUINA 620x19x23 624x19x23

PESO NETO (SIN ACEITE) 6900 7000

* Con tobera abierta
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Tamaiio 150 UNIDAD 970

METRICO N B c
UNIDAD DE INYECCION
rgsgsl)alz LA PIEZA DE INYECCION MAX. 63 e Ean
CILINDRADA MAX. 382 471 679
PRESION DE INYECCION MAX. 2249 2057 1428
CAPACIDAD DE INYECCION * 105 129 186
ELEVACION DEL HUSILLO 240 240 240
DIAMETRO DEL HUSILLO 45 50 60
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 26,7 2% 2
NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 188 188 188
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 1305 1305 1305
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 16 21 34
(c;Ang)clnAD DE PLASTIFICACION (BARRERA o . ®
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 16,9
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 1500
FUERZA DE APERTURA 150
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 460
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1060
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 200
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 600
([JATE»\II?ONES DE LAS PLACAS DE SUJECION T
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 550 x 510
DIAMETRO DE COLUMNA 85
CARRERA DEL EXPULSOR 175
FUERZA DEL EXPULSOR 50
:/IE(]S\?I i\)nAxmo DEL MOLDE (FIJO + 100+ 1200
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 15
LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 365
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 50
POTENCIA CONECTADA TOTAL 284
?ﬂ“fi'ﬁf'fﬂff DE LA MAQUINA 620x19%23
PESO NETO (SIN ACEITE) 7550

Indicaciones

1) Todas las dimensiones y especificaciones de la maquina estan sujetas a cambios. Los valores se utilizan solo como referencia. Estos valores se refieren al modelo estandar de la

maquina.
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DIMENSIONES DE LA UNIDAD DE INYECCION 450, 630, 970

LA SERIE Q

TAMANO: 180

DATOS TECNICOS

Tamaiio 180 UNIDAD

450 UNIDAD 630

METRICO A

METRICO A B c

UNIDAD DE INYECCION

rgggs?s LA PIEZA DE INYECCION MAX. . e I % o8 &
CILINDRADA MAX. 173 226 286 251 318 393
PRESION DE INYECCION MAX. 2443 1984 1568 2492 1969 1595
CAPACIDAD DE INYECCION * 103 134 170 107 135 167
ELEVACION DEL HUSILLO 180 180 180 200 200 200
DIAMETRO DEL HUSILLO 35 40 45 40 45 50

LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 25,7 25 20 2% 22 2

NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 219 279 219 22 22 22
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 876 876 876 1080 1080 1080
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 13 17 2 14 19 25

gAPI;/;)CLDAD DE PLASTIFICACION (BARRERA . - - . . -

NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4 4

(CILINDRO Y TOBERA)

POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 13 15,7

UNIDAD DE CIERRE

FUERZA DE CIERRE 1800 1800

FUERZA DE APERTURA 180 180

RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 500 500

DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1100 1100

ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 200 200

ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 600 600

B\TEI\\II?IONES DE LAS PLACAS DE SUJECION 0 B

SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL x V) 575 x 525 575 x 525

DIAMETRO DE COLUMNA 95 95

CARRERA DEL EXPULSOR 175 175

FUERZA DEL EXPULSOR 50 50

:ﬂsg\(l]l i\)/u&xmo DEL MOLDE (FIJO + 1200+ 1300 1200+ 1300

DATOS GENERALES

ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 15 15

LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 365 365

gm/)mm DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA 5 50

POTENCIA CONECTADA TOTAL 28 21,2

?ﬂ"fi",{f_'ggf_‘;’ DELAMAQUINA 6,43x19x23 643x19x23

PESO NETO (SIN ACEITE) 7700 7800

* Con tobera abierta
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Tamaiio 180 UNIDAD 970

METRICO A B c
UNIDAD DE INYECCION
(Péggs?s LA PIEZA DE INYECCION MAX. 0 o o
CILINDRADA MAX. 382 an 679
PRESION DE INYECCION MAX. 2249 2057 1428
CAPACIDAD DE INYECCION * 105 129 186
ELEVACION DEL HUSILLO 240 240 240
DIAMETRO DEL HUSILLO 45 50 60
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 26,7 2% 20
NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 188 188 188
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 1305 1305 1305
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 16 21 34
gﬁgg;:lmn DE PLASTIFICACION (BARRERA - . ®
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 16,9
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 1800
FUERZA DE APERTURA 180
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 500
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1100
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 200
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 600
&win\ﬁlowss DE LAS PLACAS DE SUJECION B
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 575 x 525
DIAMETRO DE COLUMNA 95
CARRERA DEL EXPULSOR 175
FUERZA DEL EXPULSOR
:;g\wixxmo DEL MOLDE (FIJO + 1200+ 1300
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 15
LLENADO DEL DEPGSITO DE ACEITE
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 50
POTENCIA CONECTADA TOTAL 284
(Dl.l.st\NNS.IEQIE? DE LA MAQUINA BA3x19x23
PESO NETO (SIN ACEITE) 8300

1) Todas las dimensiones y especificaciones de la maquina estan sujetas a cambios. Los valores se utilizan solo como referencia. Estos valores se refieren al modelo estandar de la

maquina.
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L A S E R I E u DIMENSIONES DE LA UNIDAD DE INYECCION 970, 1540
V 4
TAMANO: DATOS TECNICOS
\_____
.\

Tamaiio 230 UNIDAD 970

METRICO X B c
UNIDAD DE INYECCION
(lgzg;)sr)m LA PIEZA DE INYECCION MAX. 63 ™ 646
CILINDRADA MAX. 382 4 679
PRESION DE INYECCION MAX. 2249 2057 1428
CAPACIDAD DE INYECCION * 164 202 291
ELEVACION DEL HUSILLO 240 240 240
DIAMETRO DEL HUSILLO 45 50 60
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 26,7 2% 20
NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 293 293 293
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 1305 1305 1305
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 25 3 53
gﬁgﬁs\ﬂmn DE PLASTIFICACION (BARRERA @ m @
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 41
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 16,9
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 2300
FUERZA DE APERTURA 230
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 550
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1260
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 200
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 710
:J‘{rsb\l/?loNEs DE LAS PLACAS DE SUJECION DT
SEPARACIGN ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 660 x 560
DIAMETRO DE COLUMNA 105
CARRERA DEL EXPULSOR 200
FUERZA DEL EXPULSOR 65
:AEOS\?ILI\)AAXMO DEL MOLDE (FIJO + 1500 + 1700
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 136
LLENADO DEL DEPGSITO DE ACEITE 530
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 75
POTENCIA CONECTADA TOTAL 305
([JJI\!(IEAB:\ISIEXE? DE LA MAQUINA 725 % 2,15 %25
PESO NETO (SIN ACEITE) 10200

* Con tobera abierta
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Indicaciones

Tamaiio 230 UNIDAD 1540
METRICO X B [

UNIDAD DE INYECCION

rgggsr)m LA PIEZA DE INYECCION MAX. 523 753 1025

CILINDRADA MAX. 550 792 1078

PRESION DE INYECCION MAX. 2236 1941 1426

CAPACIDAD DE INYECCION * 149 214 291

ELEVACION DEL HUSILLO 280 280 280

DIAMETRO DEL HUSILLO 50 60 70

LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 28 233 20

NUMERQ DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 180 180 180

PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 2126 2126 2126

CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 20 33 50

ggggﬂmn DE PLASTIFICACION (BARRERA a a &

NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 41

(CILINDRO Y TOBERA)

POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 24,9

UNIDAD DE CIERRE

FUERZA DE CIERRE 2300

FUERZA DE APERTURA 230

RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 550

DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1260

ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 200

ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 710

:JAI‘EI‘IEI\\II?IONES DE LAS PLACAS DE SUJECION P

SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 660 x 560

DIAMETRO DE COLUMNA 105

CARRERA DEL EXPULSOR 200

FUERZA DEL EXPULSOR 65

'I:/IEOs\zLI\)nAxmo DEL MOLDE (FIJO + 1500 + 1700

DATOS GENERALES

ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 136

LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 530

DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA

29°C) 75

POTENCIA CONECTADA TOTAL 385

(DLII\)I(IE.\I\:\‘SISXII_E? DE LA MAQUINA T80%21 25

PESO NETO (SIN ACEITE) 10 950

1) Todas las dimensiones y especificaciones de la maquina estan sujetas a cambios. Los valores se utilizan solo como referencia. Estos valores se refieren al modelo estandar de la

maquina.
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L A S E R I E u DIMENSIONES DE LA UNIDAD DE INYECCION 1540, 2290
V 4
TAMANO: DATOS TECNICOS
\_____
.\

Tamaiio 280 UNIDAD 1540

METRICO X B c
UNIDAD DE INYECCION
rgggsl))E LA PIEZA DE INYECCION MAX. 23 753 1025
CILINDRADA MAX. 550 792 1078
PRESION DE INYECCION MAX. 2236 1941 1426
CAPACIDAD DE INYECCION * 149 214 291
ELEVACION DEL HUSILLO 280 280 280
DIAMETRO DEL HUSILLO 50 60 70
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 2 233 2
NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 180 180 180
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 2126 2126 2126
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 20 3 50
ggrr:gﬂmn DE PLASTIFICACION (BARRERA 7 a @
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 41
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA %9
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 2800
FUERZA DE APERTURA 280
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 650
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1400
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 250
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 750
:JAIIIYIEI\\IEIONES DE LAS PLACAS DE SUJECION D
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 710 x 660
DIAMETRO DE COLUMNA 115
CARRERA DEL EXPULSOR 200
FUERZA DEL EXPULSOR 65
IT/IEOS\(I]I i\)nAxmo DEL MOLDE (FIJO + 1900 + 2500
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 136
LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 530
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 75
POTENCIA CONECTADA TOTAL 385
:)I_I.I\gil\'l\ls.lfll:ﬁ DE LA MAQUINA 79232 % 262
PESO NETO (SIN ACEITE) 13200

* Con tobera abierta
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Indicaciones

Tamaiio 280 UNIDAD 2290
METRICO X B (¢

UNIDAD DE INYECCION

(PGE;EJSI)JE LA PIEZA DE INYECCION MAX. 861 1R 1530

CILINDRADA MAX. 905 1232 1608

PRESION DE INYECCION MAX. 2238 1856 1421

CAPACIDAD DE INYECCION * 270 367 480

ELEVACION DEL HUSILLO 320 320 320

DIAMETRO DEL HUSILLO 60 70 80

LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 26,7 29 20

NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 187 187 187

PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 3347 3347 3347

CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 34 53 73

gﬁ::l;l):lDAD DE PLASTIFICACION (BARRERA @ & @

NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 441

(CILINDRO Y TOBERA)

POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 396

UNIDAD DE CIERRE

FUERZA DE CIERRE 2800

FUERZA DE APERTURA 280

RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 650

DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1400

ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 250

ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 750

(DAIrEl\\I/?IONES DE LAS PLACAS DE SUJECION a0

SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 710 x 660

DIAMETRO DE COLUMNA 115

CARRERA DEL EXPULSOR 200

FUERZA DEL EXPULSOR 65

PMeg\?lLl\)nAxmo DEL MOLDE (FIJO + 1900 + 2500

DATOS GENERALES

ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 25,1

LLENADO DEL DEPGSITO DE ACEITE 530

DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA

29°C) 75

POTENCIA CONECTADA TOTAL 64,7

(DLm:i'\lI\lSTxE? DE LA MAQUINA 83% 232 % 262

PESO NETO (SIN ACEITE) 15400

1) Todas las dimensiones y especificaciones de la maquina estan sujetas a cambios. Los valores se utilizan solo como referencia. Estos valores se refieren al modelo estandar de la

maquina.
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I_ A S E R I E u DIMENSIONES DE LA UNIDAD DE INYECCION 1540, 2290, 3470

TAMANO: DATOS TECNICOS

Tamaiio 350 UNIDAD 1540 UNIDAD 2290

METRICO N B c METRICO X B c
UNIDAD DE INYECCION
(P(ffgs?E LA PIEZA DE INYECCION MAX. 523 753 1025 861 172 1530
CILINDRADA MAX. 550 792 1078 905 1232 1608
PRESION DE INYECCION MAX. 2236 1941 1426 2238 1856 1421
CAPACIDAD DE INYECCION * 244 351 478 270 367 480
ELEVACION DEL HUSILLO 280 280 280 320 320 320
DIAMETRO DEL HUSILLO 50 60 70 60 70 80
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 2 233 20 26,7 29 2
NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 295 295 213 187 187 187
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 2126 2126 2126 3347 3347 3347
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 34 54 77 34 53 73
(c;APr;g)clnAD DE PLASTIFICACION (BARRERA m @ - © - .
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4 4
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 2%9 396
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 3500 3500
FUERZA DE APERTURA 350 350
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 720 720
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1520 1520
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 300 300
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 800 800
gmih\lls;mmes DE LAS PLACAS DE SUJECION Pl T TP i
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL x V) 810x 725 810 x 725
DIAMETRO DE COLUMNA 125 125
CARRERA DEL EXPULSOR 250 250
FUERZA DEL EXPULSOR 75 75
:Asg\(lll i\)n/\xmo DEL MOLDE (FIJO + 2700 + 3300 2700 + 3300
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 25,1 25,1
LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 650 650
E:M:/)ANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA 100 100
POTENCIA CONECTADA TOTAL 50 64,7
?ﬂl\)/(lil?\fl)((]gi? DE LA MAQUINA 85%235%27 8,5x2,35x2,7
PESO NETO (SIN ACEITE) 15300 17600

* Con tobera abierta
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Tamaiio 350 UNIDAD 3470

METRICO X B c
UNIDAD DE INYECCION
rgg;)st)ls LA PIEZA DE INYECCION MAX. 0 R e
CILINDRADA MAX. 1385 1810 2290
PRESION DE INYECCION MAX. 2289 1917 1515
CAPACIDAD DE INYECCION * 272 356 450
ELEVACION DEL HUSILLO 360 360 360
DIAMETRO DEL HUSILLO 70 80 90
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 25,7 25 2
NUMERQ DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 142 142 142
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 4424 4424 4424
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 40 55 73
g/;r;g;)lDAD DE PLASTIFICACION (BARRERA . . o
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 1
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 57,9
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 3500
FUERZA DE APERTURA 350
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 720
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1520
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 300
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 800
(rmivwowss DE LAS PLACAS DE SUJECION P e
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 810x 725
DIAMETRO DE COLUMNA 125
CARRERA DEL EXPULSOR 250
FUERZA DEL EXPULSOR 75
||\)/|EOS\?| Ll\)/|AX|M0 DEL MOLDE (FIJO + 2700 + 3300
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 25,1
LLENADO DEL DEPGSITO DE ACEITE 650
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 100
POTENCIA CONECTADA TOTAL 83
(DI.I'\SEA’\:\ISIEZE? DE LA MAQUINA 9123527
PESO NETO (SIN ACEITE) 19150

Indicaciones

1) Todas las dimensiones y especificaciones de la maquina estan sujetas a cambios. Los valores se utilizan solo como referencia. Estos valores se refieren al modelo estandar de la

maquina. 29
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L A S E R I E u DIMENSIONES DE LA UNIDAD DE INYECCION 2290, 3470
V 4
TAMANO: DATOS TECNICOS
\_____
.\

Tamaiio 450 UNIDAD 2290

METRICO A B c
UNIDAD DE INYECCION
rgggst)xs LA PIEZA DE INYECCION MAX. ] TR o
CILINDRADA MAX. 905 1232 1608
PRESION DE INYECCION MAX. 2238 1856 1421
CAPACIDAD DE INVECCION * 270 367 480
ELEVACION DEL HUSILLO 320 320 320
DIAMETRO DEL HUSILLO 60 70 80
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 26,7 29 20
NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 187 187 187
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 3347 3347 3347
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 34 53 3
g,;\gg\;:imn DE PLASTIFICACION (BARRERA . @ -
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO e
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 396
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 4500
FUERZA DE APERTURA 450
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 850
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1670
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 350
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 820
Bxl[,_lil\\‘gmNEs DE LAS PLACAS DE SUJECION s T
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 875 x 830
DIAMETRO DE COLUMNA 145
CARRERA DEL EXPULSOR 250
FUERZA DEL EXPULSOR 120
:ﬂEg\?l Ln)nAxmo DEL MOLDE (FIJO + 4000 + 4000
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 25,1
LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 800
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 100
POTENCIA CONECTADA TOTAL 64,7
([I).l.MxE\’\ll\ls.lfﬂlﬁ? DE LA MAQUINA 96 243 % 253
PESO NETO (SIN ACEITE) 23700

* Con tobera abierta
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Tamaiio 450 UNIDAD 3470

METRICO A B c
UNIDAD DE INYECCION
reErfr?s[)]E LA PIEZA DE INYECCION MAX. i o SR
CILINDRADA MAX. 1385 1810 2290
PRESION DE INYECCION MAX. 2289 1917 1515
CAPACIDAD DE INYECCION * 272 356 450
ELEVACION DEL HUSILLO 360 360 360
DIAMETRO DEL HUSILLO 70 80 90
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 25,7 25 20
NUMERO DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 142 142 142
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 4424 4424 4424
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 40 55 73
gﬁgg)clmn DE PLASTIFICACION (BARRERA = T ™
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 1
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 57,9
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 4500
FUERZA DE APERTURA 450
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 850
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1670
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 350
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 820
:leip\ll?lomss DE LAS PLACAS DE SUJECION G T
SEPARACIGON ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 875 x 830
DIAMETRO DE COLUMNA 145
CARRERA DEL EXPULSOR 250
FUERZA DEL EXPULSOR 120
&E(js\z LI\)AAX|M0 DEL MOLDE (FIJO + 4000 + 4000
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 25,1
LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 800
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 100
POTENCIA CONECTADA TOTAL 83
(DL”\fi’\:\ISISXE? DE LA MAQUINA 9% 243 % 253
PESO NETO (SIN ACEITE) 24350

1) Todas las dimensiones y especificaciones de la maquina estan sujetas a cambios. Los valores se utilizan solo como referencia. Estos valores se refieren al modelo estandar de la

maquina.
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DIMENSIONES DE LA UNIDAD DE INYECCION 3470, 4880

LA SERIE 0

TAMANO:

DATOS TECNICOS

Tamaiio 550 UNIDAD 3470

METRICO X B c
UNIDAD DE INYECCION
rgg;)st)ls LA PIEZA DE INYECCION MAX. D B 8
CILINDRADA MAX. 1385 1810 2290
PRESION DE INYECCION MAX. 2289 1917 1515
CAPACIDAD DE INYECCION * 332 434 549
ELEVACION DEL HUSILLO 360 360 360
DIAMETRO DEL HUSILLO 70 80 90
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 25,7 25 2
NUMERQ DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 173 173 173
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 4424 4424 4424
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 48 67 89
g/:;gé;)lDAD DE PLASTIFICACION (BARRERA - . -
NUMERQ DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 57,9
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 5500
FUERZA DE APERTURA 550
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 920
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1820
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 400
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 900
&rivﬁlowss DE LAS PLACAS DE SUJECION s (B
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 1000 x 900
DIAMETRO DE COLUMNA 170
CARRERA DEL EXPULSOR 250
FUERZA DEL EXPULSOR 120
||\)/IE(]S\?I Il\)/IAXIMO DEL MOLDE (FIJO + 4150 + 5500
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 21,2
LLENADO DEL DEPGSITO DE ACEITE 815
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 100
POTENCIA CONECTADA TOTAL 85,1
(DLII\)/(IEAI\:\‘SI)((JZE? DE LA MAQUINA 102x27x27
PESO NETO (SIN ACEITE) 34500

* Con tobera abierta
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Tamaiio 550 UNIDAD 4880
METRICO A B
UNIDAD DE INYECCION
rgg;)st)ls LA PIEZA DE INYECCION MAX. o] S
CILINDRADA MAX. 2545 3142
PRESION DE INYECCION MAX. 1896 1538
CAPACIDAD DE INYECCION * 434 535
ELEVACION DEL HUSILLO 400 400
DIAMETRO DEL HUSILLO 90 100
LONGITUD EFECTIVA DEL HUSILLO L/D 22 2
NUMERQ DE REVOLUCIONES DEL HUSILLO 136 136
PAR DE GIRO DEL HUSILLO A 172 BAR 5613 5613
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (GPPS) * 7 92
CAPACIDAD DE PLASTIFICACION (BARRERA . -
GPPS) *
NUMERO DE ZONAS DE CALENTAMIENTO 4
(CILINDRO Y TOBERA)
POTENCIA CALORIFICA INSTALADA 53,9
UNIDAD DE CIERRE
FUERZA DE CIERRE 5500
FUERZA DE APERTURA 550
RECORRIDO DE APERTURA DEL MOLDE 920
DISTANCIA MAXIMA ENTRE PLACAS 1820
ALTURA MiNIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 400
ALTURA MAXIMA DE MONTAJE DEL MOLDE 900
(IZXEA)E(I\\I/?IONES DE LAS PLACAS DE SUJECION T
SEPARACION ENTRE COLUMNAS (AL. x V) 1000 x 900
DIAMETRO DE COLUMNA 170
CARRERA DEL EXPULSOR 250
FUERZA DEL EXPULSOR 120
PMEOS\?I E\)IIAXIMO DEL MOLDE (FIJO + 4150 + 5500
DATOS GENERALES
ACCIONAMIENTO DE BOMBAS 212
LLENADO DEL DEPOSITO DE ACEITE 815
DEMANDA DE AGUA (TEMP. DE ENTRADA
29°C) 100
POTENCIA CONECTADA TOTAL 81,1
:JUA)/(IEAI\:\‘SIEXE? DE LA MAQUINA 106%27 %30
PESO NETO (SIN ACEITE) 35950

Indicaciones

1) Todas las dimensiones y especificaciones de la maquina estan sujetas a cambios. Los valores se utilizan solo como referencia. Estos valores se refieren al modelo estandar de la

maquina.
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