SERIA Q

110 -550 SERWOHYDRAULICZNE



SERIA O

110-550

Wydajnos¢ ekonomiczna w pakiecie. Seria Q wyposazona jest w efektywny energetycznie,
serwohydrauliczny naped do produkcji elementéw wysokiej jakosci. Cechy wyposazenia serii Q
przewyzszajq oczekiwania w tym segmencie rynku. Solidna seria Q oferuje wiecej przestrzeni
do montazu narzedzi, wydtuzone drogi narzedzia i wyrzutu oraz zwiekszongq site wyrzutnika. To
wszystko przy jednoczesnym ograniczeniu powierzchni ustawienia maszyny.



WYDAJNA SERIA Q Z SERWOSTEROWANA,
HYDRAULICZNA, PODWOJNA DZWIGNIA KOLANOWA TO
JEDNA Z NAJLEPSZYCH SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH,
WSZECHSTRONNOSC, TRWALOSC, PRECYZJA 1 PRO-
DUKTYWNGOSC.

© Efektywna energetycznie maszyna hybrydowa, napedzana solidnym serwosystemem.
© Doskonata kinematyka dzwigni kolanowej zapewnia szybki i ptynny profil predkosci zamykania.

® Precyzyjne sterowanie jednostki zamykajgcej przy minimalnych wibracjach dzieki sztywniejszej konstrukgji
spodnie;.

© Rozszerzone opcjonalne mozliwosci zastosowarn w postaci form wielopoziomowych, wydtuzonych kolumn,
intruzji oraz podwyzszenia toza maszyny.

®© Innowacyjna konstrukcja ptyt mocujgcych narzedzia zapewnia réwnomierny rozktad obcigzenia w
formie.

© Skonstruowane do szybkiej zmiany narzedzia z rozszerzonq regulacjq wysokosci formy i
wymiennymi programami danych formy z maszynami o takiej samej konstrukgji.

© Precyzja réwnolegtosci plyty zapewnia mniejsze zuzycie formy i maszyny.

® Dzieki dostepnosci 8 pozioméw sity zamykania, ktére mozna tqczyé z 6 réznymi rozmiarami zespotdéw wirys-
kowych, seria Q daje duzy zakres mozliwosci zastosowan.



KONSTRUKCJA DZWIGNI KOLANOWEJ

+  Optymalne predkosci i mniejsze zapotrzebowanie na miejsce

¢+ Trwata 5-punktowa podwdjna dzwignia kolanowa

+  Plyty do mocowania narzedzi umozliwiaja zastosowanie szeregu réznych
rozmiaréw form (patrz specyfikacja)

+  Sile zamykania mozna ograniczy¢ do min. 30%

+  Automatyczne smarowanie krytycznych elementow dzwigni kolanowej

¢+ Obszar formy bez smaru

REGULACJA WYSOKOSCI DLA

MONTAZU FORMY
+  Powtarzalna, precyzyjna regulacja z wykorzystaniem WYRZUTNIK
systemu pomiaru drogi +  Zoptymalizowana droga i sita wyrzutnika
¢+ Prosta obstuga poprzez monitor ¢+ Schemat otworowania wyrzutnika SPI
+  Wytrzymata mechanika regulacji gwarantuje precyzyjna ¢+ Mozliwos¢ ustawienia wielostopniowego profilu
pozycje formy podczas produkcji. predkosci i cisnienia, w tym suwu wielokrotnego

MAKSIMUM NIEZAWODNOSCI, PRECYZJI
| ELASTYCZNOSCI.



STEROWNIK MOSAIC G3

15-calowy, kolorowy ekran

Informacja o energii w czasie rzeczywistym

Wewnetrzna pamie¢ do 500 zestawow danych form
Dowolnie regulowane ruchy wyciagacza rdzeni
Ergonomiczny design, regulacja przechylenia i wysokosci
Monitoring procesu w formie tabelarycznej i graficznej
Interfejs robota wg EUROMAP 67 jako opcja

Mozliwo$¢ konfiguraciji wej$¢ i wyjs¢

ZESPOL WTRYSKOWY Z ULOZONYMI
ROWNOLEGLE CYLINDRAMI WTRYSKOWYMI

DLUZSZA ZYWOTNOSC NARZEDZI

Sztywna konstrukcja foza maszyny i zespotu

zamykajacego to:
*  Mozliwo$¢ mocowania duzych i ciezkich
form

*  Optymalna réwnolegtos¢ plyt

¢+ Rownomierny rozktad obciazenia po linii srodkowej
$limaka

¢+ Uchylny zespot wtryskowy do szybkiej zmiany
$limaka

*  Precyzyjne prowadnice liniowe do optymalnego
ustawienia $limaka i cylindra

¢+ Kompaktowe wyposazenie w weze hydrauliki wtrys-
kowej - ograniczenie powierzchni ustawienia

o Trwale, izolowane ceramicznie taSmy grzewcze

© MILACRON

MILACRON M-POWERED

+  Zaprojektowane do petnego wykorzystania
wszystkich mozliwosci online naszych zastoso-
wan M-Powered

+  Zwieksza dostepno$¢ maszyny i faczng

+  Efektywnos¢ instalacji (GAE)

*  Mozliwo$¢ monitorowania zdalnego




SERIAQ

Najnowsza linia produktéw wtryskarek Milacron do matych i srednich sit zamykania. NOWA wydajna seria Q
z 5-punktowgq podwdjng dZzwigniq kolanowq btyszczy zwiekszong produktywnosciq, wydajnosciq i precyzjq.

WYBOR ROZNYCH ZESPOLOW WTRYSKOWYCH

Kombinacja cylindréw i slimakéw A-B-C

Réwnolegte cylindry wtryskowe do réwnomiernego roztozenia obcigzenia wzdtuz srodkowe;j linii $limaka
Precyzyjne prowadnice liniowe zespotu wtryskowego

Prosta konserwacja dzieki przechylnemu zespotowi wtryskowemu

KOMBINACJE ZESPOtU WTRYSKOWEGO

ZESPOL
Seria Q 110 |

Seria Q 150
Seria Q 180
Seria Q 230
Seria Q 280
Seria Q 350
Seria Q 450
Seria Q 550

ZESPOL ZAMYKAJACY, SPECYFIKACJA

uSTRUKCYay | SEAZAMYIANA WYMIARY PLYT e e S
mm (poz. x pion.) mm mm
SeriaQ 110 1100 690 x 645 480 x 435 900 150/520
Seria Q 150 1500 780 x 740 550 x 510 1060 200/ 600
Seria Q 180 1800 810x770 575x 525 1100 200/600
Seria Q 230 2300 920 % 820 660 x 560 1260 200/710
Seria Q 280 2800 990 x 940 710 x 660 1400 250/750
Seria Q 350 3500 1120 x 1035 810x725 1520 300/800
Seria Q 450 4500 1245 %1200 875x 830 1670 350/820
Seria Q 550 5500 1330 x 1300 1000 x 900 1820 400/900




ZASTOSOWANIA

Poprzez zastosowanie serwosilnika jako jednostki napedowej do podzespotéw hydraulicznych, seria Q
pracuje w sposob bardzo efektywny energetycznie, zapewnia doskonatq powtarzalnosé, duzq przestrzen na
montaz formy, mozliwos¢ mocowania ciezkich form, doskonate czasy suchych cykli, aby spetni¢ wymagania we
wszystkich istotnych segmentach rynku.

* CZESCI TECHNICZNE * OPAKOWANIA * MOTORYZACJA
* MEDYCYNA ® DOBRA KONSUMPCYJNE o FLEKTRONIKA



ZESPOL. ZAMYKAJACY

®© Niezawodny system dzwigni kolanowych, zaprojektowany do powtarzalnej precyzji

®© Minimalne drgania dzieki odpowiednio spasowanym elementom gumowym

© Wytrzymate toze maszyny jest zaprojektowane do ciezkich form

Duza przestrzen do montazu form umozliwia zastosowanie nawet duzych form

Schemat otworowania ptyt mocujgcych dopasowany jest do wielu rodzajéw form

Nowa kinematyka dZwigni kolanowych przeznaczona jest do szybkich i ptynnych profili predkosci
Precyzyjne prowadnice liniowe umozliwiajg rownomierny ruch przy minimalnym tarciu

Optymalna liniowos¢ zapewnia powtarzalng, precyzyjnq site zamykania nawet w dolnym zakresie sity

O 06 6 6 8 8

Kolumny chromowane (standard)



ZESPOL. ZAMYKAJACY

CONSTRUKEVINY ‘ EUROMAP 6 CZAS SUCHEGO CYKLU (S - MM)
SeriaQ 110 1,63s-336 mm
Seria Q 150 1,67 s-385mm
Seria Q 180 1,855-403 mm
Seria Q 230 1,955-462 mm
Seria Q 280 2,155 - 497 mm
Seria Q 350 2,385-567 mm
Seria Q 450 2,90s-613mm
Seria Q 550 3,20s-700 mm

® Ograniczenie czasu suchego cyklu wedtug Euromap o 30% dzieki nowej kinematyce dzwigni kolanowe;j
® Beztulejowa, ruchoma ptyta mocujgca formy z kolumnami bez smaru i oleju
® Automatyczne smarowanie mechaniki dzwigni kolanowej i prowadnic liniowych

© Mozliwosé¢ odbioru elementéw z trzech stron
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ZESPOL WTRYSKOWY

Seria Q jest jedngq z globalnych linii produktowych Milacron i jest wyposazona w bogaty asortyment zespotéw
wtryskowych, cylindréw i slimakéw, doskonale dostosowanych do szerokiego spektrum wymagajgcych
zastosowan procesowych.

®© Réwnolegte cylindry wtryskowe zapewniajg réwnomierne roztozenia obcigzenia wzdtuz srodkowe;j
linii $limaka

© Precyzyjne prowadnice liniowe zapewniajg optymalne ustawienie élimaka i cylindra i minimalne
zuzycie

Kompaktowe wyposazenie w weze hydrauliki wtryskowej — ograniczenie powierzchni ustawienia
Profil predkosci wtryskiwania regulowany 5-stopniowo
Profil cisnienia wtrysku requlowany maksymalnie 5-stopniowo

Mozliwos¢ ustawienia do 10 stopni docisku

O 06 86 8 O

Mozliwos¢ ustawienia do 5 predkosci plastyfikac;ji



ZESPOL WTRYSKOWY

®© Automatyczna kompensacja regulatoréw gwarantuje doktfadng regulacje temperatury
® Przechylnajednostka wtryskowa umozliwia fatwg wymiane $limaka

®© Zespot przesuwania leja zasypowego z mozliwoscig blokady

Wytrzymate tasmy
grzewcze z izolacjq
ceramicznqi
monitoringiem prgdu @

@

Hydrauliczne weze wtrys-
kowe utozone w kierunku
strony zamykania w celu
ograniczenia
powierzchni ustawienia




SYSTEM
SERWOHY-
DRAULICZNY



ZALETY

Precyzyjne i state czasy cykli dzieki optymalnej technice regulacji
Duzy zakres obrotéw serwomotoru, od 0 do 3000 obr./min
Przyjazny dla konserwacji dostep do uktadu napedowego

Niskie zuzycie energii

Precyzyjnie dopasowane podzespoty

Niskie zuzycie czesci zamiennych

O © 8 © 6 & ©

Maksymalna doktadnosé i precyzja dzieki enkoderowi obrotéw dziatajgcemu
z doktadnosciq do utamka stopnia

® Sprawdzony design o wysokim standardzie jakosci

® Przyjazna dla konserwacji mozliwosé odciecia zbiornika hydraulicznego od pompy
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STEROWNIK MOSAIC G3

Intuicyjny interfejs uzytkownika to przejrzystosé formatu i mozliwos¢ wyboru réznych jezykéw. Ograniczenie
czasu przezbrojenia dzieki tatwemu przeniesieniu zestawdw danych narzedzi pomiedzy maszynami o tej same;j
konstrukcji z wykorzystaniem pamieci USB. Seria Q oferuje 25 dowolnie konfigurowanych ustawien do aktywac-
ji ruchu wyciggacza rdzeni, podczas przesuwania osi zamykania, wtryskiwania lub wyrzucania lub po wykona-
niu ruchu.

WYJATKOWE FUNKCJE STNADARDOWE

® Terminal z ekranem dotykowym 15”

®© 20 przyciskéw funkeyjnych z diodami LED rozmieszczonymi pod ekranem

® Graficzne przedstawienie wartosci rzeczywistych
predkosci i cisnienia wtryskiwania

© Monitorowanie nawet 39 parametrow
procesowych w ostatnich 3000 cykli

(7

Statystyczne sterowanie procesem (SPC)

(7

Pamieé na 500 zestawdw danych form
(zaréwno wewnetrzna, jak i USB)

®© Funkcja blokady wyrzutnika np.
do obtryskiwania detali wktadanych

® Dowolna konfiguracja wejs¢ i wyjsc

ZABEZPIECZENIE FORMY

© Precyzyjnie regulowany monitoring ruchu zamykania szybko wykrywa réznice i umozliwia unikniecie uszko-
dzen formy

© Monitoring ruchu zamykania mozna konfigurowac recznie albo automatycznie

STEROWANIE PROCESEM

© Programowany wyciggacz rdzeni ma ponad 25 réznych ustawien do konfiguracji przez operatora, do wyko-
nania podczas ruchu osi zespotu zamykajgcego, zespotu wtryskowego lub wyrzutnika albo po zakorczeniu
tego ruchu.

® Zoptymalizowany pod kgtem dziatania sterownik oferuje uzytkownikowi przejrzysty format z mozliwosciq
wyboru réznych jezykéw dla komunikatéw na ekranie.

© Wymiana zestawéw danych narzedzi pomiedzy maszynami o tej samej konstrukgji z uzyciem pamieci USB
skraca czas przezbrajania.

® Precyzyjny monitoring ruchu formy przy stosowaniu funkcji Mold Guard



© PRZEGLAD TEMPERATURY GRAFIKA WTRYSKIWANIA ©

© ZABEZPIECZENIE FORMY Ukt REYCOTONANIE

MINIMALNE WYKORZYSTANIE ENERGII PRZY NIEZAWOD-
NEJ WYDAJNOSCI

© Ograniczone zuzycie energii i zapotrzebowanie na wode

® Zoptymalizowana, ograniczona ilo$¢ oleju hydraulicznego przyczynia sie do zmniejszenia obcigzenia dla
srodowiska

®© Seryjny zawér oszczedzajgcy wode w wymienniku ciepta reguluje wykorzystanie wody chtodzqcej, aby
zminimalizowac zuzycie wody.

®© Tasmy grzewcze z izolacjq ceramiczng zuzywajq mniej energii i przyczyniajg sie do magazynowania
ciepta dla cylindra wtryskowego

15
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INTEGRACJA SYSTEMU | ZASTOSOWANIA

AKCESORIA

®© Regulator kanatu grzewczego

© Zintegrowane systemy robotéw

® Hydrauliczne systemy szybkomocujgce
© Przenosnik

© Urzqdzenie do termostatowania formy

© Urzgdzenie do farbowania

ZASTOSOWANIA

®© Wiryskiwanie 2-komponentowe
© iMFLUX

© Formy wielopoziomowe

® Intruzja

®© Zespoly obrotowe

EUROMAP

© Interfejs robota Euromap 67 (opcja)

© Interfejs Euromap 73 (opcja dostepna do
pracy przy otwartych drzwiach ochronnych po

stronie przeciwnej do operatora)

®© Euromap 70 (opcja dostepna dla integracji magnety-

cznych systeméw mocowania formy)



FUNKCJE STANDARDOWE

Stan- Opcjo- Stan- Opcjo-
dard nalnie dard nalnie
INFORMACJE 0GOLNE ZESPOt WTRYSKOWY
Z hnologia dZzwigni kol j, naped. efektywnym ° Utozony réwnolegle cylinder wtryskowy do kompaktowej powierzchni °
systemem hydraulicznym z serwomotorem ustawienia
Bezposrednie sterowanie cisnieniem i predkoscia za pomoca bezobstu- ° Utozony réwnolegle cylinder przesuwny do centralnego wprowadze- °
gowych wewnetrznych pomp zebatkowych nia sity docisku dyszy
* Wiele systemow opartych na serwomotorach ... (klika dla Q350 i wyzej) ) Regul predkosci i ci$nienia wtrysk
Zoptymalizowane rozmieszczenie rozdzielnikéw i wezy po stronie przeciwnej ~ Usuwanie zimnego korka
do operatora
N . . . . Przet ie na docisk zalezny od drogi, cisnienia lub czasu )
progr oprogr wyciagacza rdzeni [ )
Jednostopniowy hydrauliczny silnik plastyfikacyjny z napedem
Monitorowany zawdr odcinajacy do przewodéw zasysajacych pompy ® bezposrednim ®
Kontrolki magnetyczne (seria @ 110 do 550) ) Pierscien blokady krétkiego suwu
Przyjazna konserwacja (przytacza pomiarowe, mozliwosci dostepu itp.) ) Odsunigcie dyszy
Filtracja do 10 m z alarmem przy wykryciu zanieczyszczen ° Przechylny zespét wtryskowy do prostej konserwacji glowicy dyszy, °
$limaka i sitownika
Przytacza zewnetrzne;j filtracji rurociagu O e -
Filtr przeptywu pobocznego L] Zespot przesunigcia leja z blokada, otwieraniem/zamykaniem, oprézni- °
Otwarty dostep do strefy wyrzutnika dla szybszejlprostszej A aniem po stronie operatora
zmiany formy Tasmy gr z izolacja cer
Mozliwosé odbioru elementéw z trzech stron [ ) (@] N N . 0O
Nitrowany cylinder plastyfikujacy
Poprzeczka robota na ustalonej ptycie do mocowania formy (opcjonalnie ptyty SPI) (@) "
Slimak 3-strefowy
Interfejs robota wg EUROMAP 67 @) -
Slimak barierowy
Interfejs robota wg SPI 3.0 ) (@)
Wentylacja szafy sterowniczej z filtrem i funkcja alarmu przy przegrzaniu o AL (I OOz AL *
(opcjonalnie mozliwosci chiodzenia) Monitoring ta$my grzewczej °
Podzespét gniazdka () o . . . .
Mozliwosé ustawienia do 5 predkosci wtryskiwania )
Sterownik temperatury oleju, ustawiany przez operatora ) O
K N X X Mozliwos¢ ustawienia do 10 stopni docisku ®
Lampa alarmowa (wielostopniowo = opcjonalnie) )
Regulowane cisnienie spietrzania ()
Wibroizolatory gumowe )
Mozliwosé ustawienia do 5 pozioméw cisnienia spigtrzania )
Czujnik poziomu oleju °
Monitoring temperatury strefy wciagania )
Stan- Opcjo-
dard nalnie Zamknigcie pneumatyczne leja (seria Q od 110 do 550) e}
Zespot zamykajacy Intruzja
T'rwala 5-punktowa podwéjna dZwignia kol ze zoptymali & ° Programowane automatyczne wiaczanie ogrzewania
kinematyka
Precyzyjne prowadnice liniowe ruchomej ptyty mocowania formy ° Wylaczenie maszyny na zakoficzenie produkcji O
Kompaktowa powierzchnia ustawienia [
Zwiekszona maks. masa formy [ ]
WYRZUTNIK
Ograniczony czas pracy na sucho (Euromap 6) ([ ]
B faf dzieki beztuleiowei homei Plyta wyrzutnika (SPI) z dodatkowym, metrycznym, centralnym °
ezsmarowa stre a formy dzieki eztulejowej, ruchomej ° gwirrtem montaZowym
ptycie do mocowania formy
5 Lol . - Wyrzutnik, ruch réwnolegty (seria Q od 110 do 550) O
Chr y ze $r ymi g [ ]
Impuls wielokrot
do obtryskiwania detali wktadanych [ ] mpuls wielokrotny b
System pomiaru drogi do zerowania wskaznika wartosci rzeczywistej
Lepsza ochrona formy w catym jej ruchu dzieki funkeji ,Mold Guard” L] pozycji wyrzutnika °
Schemat otworowania ptyt do mocowania form wedfug Euromap [ ] Cisnienie i predkos¢ wyrzutnika regulowane na ekranie °
Automatyczne smar ie sy izwigni kol j (seria @ od 110 do 550) [ ] Predkosé , Wyrzutnik w przéd” regulowana dwustopniowo )
Regulacja wysokos$ci narzedzia z wieicem zebatym (seria Q od 110 do 550) [ ] Czas opdznienia ,Wyrzutnik w przéd” regulowany ®
Powtarzalna automatyczna regulacja wysokosci narzedzia wspomagana ° Pozycja monitorowania osi formy dla ,Wyrzutnik wstecz” ®
liniowym systemem pomiaru drogi
R o Wyrzutnik wstecz” regulowany 2-stopniowo )
Monitoring ,, tnik wstecz”
Wskaznik wartosci rzeczywistej sity zamykania [ SN O LT O
Proporcjonalne sterowanie predkoscia z 5 predkosciami otwierania i zamykania

* Funkcje niedostepne we wszystkich modelach
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SERIA 0

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY: 110

WIELKOSC ZESPOtU WTRYSKOWEGO

450, 630

DANE TECHNICZNE

Rozmiar konstrukcyjny 110 JEDNOSTKA 450
METRYCZNE N B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 165 215 272
POJEMNOSC SKOKU MAX 173 226 286
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2443 1984 1568
STRUMIEN WTRYSKOWY * 103 134 170
SKOK SLIMAKA 180 180 180
SREDNICA SLIMAKA 35 40 45
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 25.7 225 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 279 279 279
MOMENT OBROTOWY $LIMAKA DLA 172 BAR 876 876 876
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 13 17 24
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 17 23 31
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 41
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 1.3
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 1100
SILA OTWIERANIA 110
DROGA OTWARCIA FORMY 380
ROZSTAW PLYT MAX 900
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 150
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 520
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 690 x 645
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 480 x 435
SREDNICA KOLUMY 75
SUW WYRZUTNIKA 150
SILA WYRZUTNIKA 35
m':s: gxir)m MAX (STALA+ 770+ 770
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 1.5
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 280
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 5
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 2238
WYMIARY MASZYNY (D. x SZER. x WYS.) 585x1,9x2,3
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 5700
* z otwartq dyszq
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Rozmiar konstrukeyjny 110 JEDNOSTKA 630

METRYCZNE A B (4
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 239 303 374
POJEMNOSC SKOKU MAX 251 318 393
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2492 1969 1595
STRUMIEN WTRYSKOWY * 107 135 167
SKOK SLIMAKA 200 200 200
SREDNICA SLIMAKA 40 45 50
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 25 222 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 222 222 222
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 1080 1080 1080
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 14 19 25
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 18 25 33
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 41
1DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 15.7
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 1100
SILA OTWIERANIA 110
DROGA OTWARCIA FORMY 380
ROZSTAW PLYT MAX 900
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 150
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 520
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 690 x 645
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 480 x 435
SREDNICA KOLUMY 75
SUW WYRZUTNIKA 150
SILA WYRZUTNIKA 35
mé: ngAir)\AY MAX (STALA* 7704770
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 1.5
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 280
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 50
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 27.2
WYMIARY MASZYNY (D. x SZER. x WYS.) 585x1,9%2,3
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 5850

Wskazowki

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajq zmiang. Wartos¢ majg jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.
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SERIA 0

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY:

150

WIELKOSC ZESPOtU WTRYSKOWEGO

450, 630, 970

DANE TECHNICZNE

Rozmiar konstrukcyjny 150 JEDNOSTKA 450 JEDNOSTKA 630
METRYCZNE A B c METRYCZNE Iy B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 165 215 272 239 303 374
POJEMNOSC SKOKU MAX 173 226 286 251 318 393
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2443 1984 1568 2492 1969 1595
STRUMIEN WTRYSKOWY * 103 134 170 107 135 167
SKOK SLIMAKA 180 180 180 200 200 200
SREDNICA SLIMAKA 35 40 45 40 45 50
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 25.7 22,5 20 25 222 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 279 279 279 222 222 222
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 876 876 876 1080 1080 1080
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 13 17 24 14 19 25
STRUMIEK PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 17 23 31 18 25 33
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY
I DYSZE) 4 4
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 1.3 15.7
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 1500 1500
SILA OTWIERANIA 150 150
DROGA OTWARCIA FORMY 460 460
ROZSTAW PLYT MAX 1060 1060
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 600 600
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 780 x 740 780 x 740
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 550 %510 550 %510
SREDNICA KOLUMY 85 85
SUW WYRZUTNIKA 175 175
SILA WYRZUTNIKA 50 50
rﬁéﬁgﬁﬁﬂ MAX (STALA® 1100 +1200 1100 +1200
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 1.5 1.5
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 365 365
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 50 50
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 2238 27.2
WYMIARY MASZYNY (D. x SZER. x WYS.) 6,24%1,9%2,3 6,24%1,9%x23
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 6900 7000
* z otwartq dyszq
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Rozmiar konstrukcyjny 150 JEDNOSTKA 970

METRYCZNE A B (4
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 363 448 646
POJEMNOSC SKOKU MAX 382 471 679
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2249 2057 1428
STRUMIEN WTRYSKOWY * 105 129 186
SKOK SLIMAKA 240 240 240
SREDNICA SLIMAKA 45 50 60
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 26.7 24 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 188 188 188
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 1305 1305 1305
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 16 21 34
STRUMIEK PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 21 28 43
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4e1
1DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 16.9
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 1500
SILA OTWIERANIA 150
DROGA OTWARCIA FORMY 460
ROZSTAW PLYT MAX 1060
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 600
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 780 x 740
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 550 %510
SREDNICA KOLUMY 85
SUW WYRZUTNIKA 175
SILA WYRZUTNIKA 50
g\:g: ;Ao&r)vw MAX (STALA* 1100 +1200
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 1.5
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 365
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 50
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 28.4
WYMIARY MASZYNY (D. x SZER. x WYS.) 6,24%1,9%23
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 7550

Wskazowki

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajq zmiang. Warto$é majg jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszg sie do wersji standardowej maszyny.
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WIELKOSC ZESPOLU WTRYSKOWEGO 450, 630, 970 \

DANE TECHNICZNE

SERIA 0

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY:

180

22

Rozmiar konstrukeyjny 180 JEDNOSTKA 450 JEDNOSTKA 630
METRYCZNE Iy B c METRYCZNE A B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 165 215 272 239 303 374
POJEMNOSC SKOKU MAX 173 226 286 251 318 393
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2443 1984 1568 2492 1969 1595
STRUMIEK WTRYSKOWY * 103 134 170 107 135 167
SKOK SLIMAKA 180 180 180 200 200 200
SREDNICA SLIMAKA 35 40 45 40 45 50
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 25.7 225 20 25 222 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 279 279 279 222 222 222
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 876 876 876 1080 1080 1080
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 13 17 24 14 19 25
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 17 23 31 18 25 33
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY
1DYSZE) 4 4
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 1.3 15.7
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 1800 1800
SILA OTWIERANIA 180 180
DROGA OTWARCIA FORMY 500 500
ROZSTAW PLYT MAX 1100 1100
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 600 600
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 810770 810x 770
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 575x 525 575x 525
SREDNICA KOLUMY 95 95
SUW WYRZUTNIKA 175 175
SILA WYRZUTNIKA 50 50
mg:;ﬁi’;w MAX (STALA* 1200 +1300 1200 +1300
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 1.5 1.5
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 365 365
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 50 50
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYEACZENIOWA 2238 27.2
WYMIARY MASZYNY (Dt. x SZER. x WYS.) 6,43%1,9%x2,3 6,43%1,9%2,3
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 7700 7800
* z otwartq dyszq
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Rozmiar konstrukcyjny 180 JEDNOSTKA 970

METRYCZNE N B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 363 448 646
POJEMNOSC SKOKU MAX 382 47 679
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2249 2057 1428
STRUMIEN WTRYSKOWY * 105 129 186
SKOK SLIMAKA 240 240 240
SREDNICA SLIMAKA 45 50 60
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA Dt./SRED. 26.7 24 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 188 188 188
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 1305 1305 1305
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 16 21 34
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 21 28 43
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 41
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 16.9
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 1800
SILA OTWIERANIA 180
DROGA OTWARCIA FORMY 500
ROZSTAW PLYT MAX 1100
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 600
WYMIARY PLYTY MOCUJACE (POZ. x PION.) 810x 770
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 575x 525
SREDNICA KOLUMY 95
SUW WYRZUTNIKA 175
SILA WYRZUTNIKA
Aoy T
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 1.5
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 50
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYEACZENIOWA 28.4
WYMIARY MASZYNY (Dk. x SZER. x WYS.) 6,43%1,9%x2,3
MASANETTO (BEZ OLEJU) 8300

Wskazowki

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajq zmiang. Wartos¢ majg jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.




S E R I A Q WIELKOSC ZESPOLU WTRYSKOWEGO 970, 1540

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY: 230 DANE TECHNICZNE

Rozmiar konstrukcyjny 230 JEDNOSTKA 970
METRYCZNE N B (4
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 363 448 646
POJEMNOSC SKOKU MAX 382 471 679
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2249 2057 1428
STRUMIEN WTRYSKOWY * 164 202 291
SKOK SLIMAKA 240 240 240
SREDNICA SLIMAKA 45 50 60
SKUTECZNA DLUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 26.7 24 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 293 293 293
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 1305 1305 1305
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 25 33 53
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 33 44 68
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 41
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 16.9
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 2300
SILA OTWIERANIA 230
DROGA OTWARCIA FORMY 550
ROZSTAW PLYT MAX 1260
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 710
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 920 x 820
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 660 x 560
SREDNICA KOLUMY 105
SUW WYRZUTNIKA 200
SILA WYRZUTNIKA 65
rlj\g: gﬁi;” MAX (STALA+ 1500 +1700
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 13.6
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 530
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 75
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 30.5
WYMIARY MASZYNY (DL. x SZER. x WYS.) 7,25%2,15%2,5
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 10200
* z otwartq dyszq
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Rozmiar konstrukeyjny 230 JEDNOSTKA 1540
METRYCZNE A B c

ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 523 753 1025
POJEMNOSC SKOKU MAX 550 792 1078
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2236 1941 1426
STRUMIEN WTRYSKOWY * 149 214 291
SKOK SLIMAKA 280 280 280
SREDNICA SLIMAKA 50 60 70
SKUTECZNA DLUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 28 233 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 180 180 180
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 2126 2126 2126
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 20 33 50
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 27 # 66
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4o
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 249
ZESPOL ZAMYKAJACY
SIEA ZAMYKANIA 2300
SILA OTWIERANIA 230
DROGA OTWARCIA FORMY 550
ROZSTAW PLYT MAX 1260
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 710
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 920 x 820
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 660 x 560
SREDNICA KOLUMY 105
SUW WYRZUTNIKA 200
SIA WYRZUTNIKA 65
g‘lj‘ggggi;” MAX (STALA® 150041700
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 13.6
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 530
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 75
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYEACZENIOWA 385
WYMIARY MASZYNY (Dt. x SZER. x WYS.) 7,60%2,1x2,5
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 10950

Wskazowki

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajq zmiang. Warto$é majg jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszg sie do wersji standardowej maszyny.
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SERIA 0

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY: 280

WIELKOSC ZESPOtU WTRYSKOWEGO

DANE TECHNICZNE

Rozmiar konstrukeyjny 280 JEDNOSTKA 1540
METRYCZNE Iy B c

ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 523 753 1025
POJEMNOSC SKOKU MAX 550 792 1078
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2236 1941 1426
STRUMIEN WTRYSKOWY * 149 214 291
SKOK SLIMAKA 280 280 280
SREDNICA SLIMAKA 50 60 70
SKUTECZNA DLUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 28 233 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 180 180 180
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 2126 2126 2126
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 20 33 50
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 27 4 66
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 41
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 24.9
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 2800
SILA OTWIERANIA 280
DROGA OTWARCIA FORMY 650
ROZSTAW PLYT MAX 1400
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 250
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 750
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 990 x 940
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 710 x 660
SREDNICA KOLUMY 115
SUW WYRZUTNIKA 200
SILA WYRZUTNIKA 65
ARASCS: grc’)‘ir)m MAX (STALA+ 1900 42500
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 13.6
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 530
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 75
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYEACZENIOWA 385
WYMIARY MASZYNY (Dt. x SZER. x WYS.) 7,9%2,32%2,62
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 13200

* z otwartq dyszq
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Rozmiar konstrukcyjny 280 JEDNOSTKA 2290
METRYCZNE Iy B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 861 1172 1530
POJEMNOSC SKOKU MAX 905 1232 1608
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2238 1856 1421
STRUMIEN WTRYSKOWY * 270 367 480
SKOK SLIMAKA 320 320 320
SREDNICA SLIMAKA 60 70 80
SKUTECZNA DLUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 26.7 229 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 187 187 187
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 3347 3347 3347
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 34 53 73
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 43 69 93
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4ot
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 39.6
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 2800
SILA OTWIERANIA 280
DROGA OTWARCIA FORMY 650
ROZSTAW PLYT MAX 1400
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 250
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 750
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 990 x 940
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 710 x 660
SREDNICA KOLUMY 115
SUW WYRZUTNIKA 200
SILA WYRZUTNIKA 65
ARAS\S: gﬁi;nv MAX (STALA+ 1900 +2500
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 25.1
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 530
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 75
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYEACZENIOWA 64.7
WYMIARY MASZYNY (DL. x SZER. x WYS.) 8,3%2,32%2,62
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 15400
Wskazowki

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajq zmiang. Warto$é majg jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszg sie do wersji standardowej maszyny.
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SERIA 0

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY: 350

WIELKOSC ZESPOLU WTRYSKOWEGO 1540, 2290, 3470\

DANE TECHNICZNE

Rozmiar konstrukcyjny 350 JEDNOSTKA 1540 JEDNOSTKA 2290
METRYCZNE N B c METRYCZNE A B (4
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 523 753 1025 861 1172 1530
POJEMNOSC SKOKU MAX 550 792 1078 905 1232 1608
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2236 1941 1426 2238 1856 1421
STRUMIEN WTRYSKOWY * 244 351 478 270 367 480
SKOK SLIMAKA 280 280 280 320 320 320
SREDNICA SLIMAKA 50 60 70 60 70 80
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 28 233 20 26.7 229 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 295 295 273 187 187 187
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 2126 2126 2126 3347 3347 3347
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 34 54 77 34 53 73
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 44 68 100 43 69 93
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY
I DYSZE) 4 4
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 249 39.6
ZESPOt ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 3500 3500
SILA OTWIERANIA 350 350
DROGA OTWARCIA FORMY 720 720
ROZSTAW PLYT MAX 1520 1520
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 300 300
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 800 800
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 1120 x 1035 1120 x 1035
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 810x725 810725
SREDNICA KOLUMY 125 125
SUW WYRZUTNIKA 250 250
SILA WYRZUTNIKA 75 75
rﬁgﬁgﬁiﬁ" MAX (STALA® 2700 +3300 2700 +3300
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 25.1 25.1
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 650 650
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 100 100
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 50 64.7
WYMIARY MASZYNY (Dt. x SZER. x WYS.) 8,5%2,35%2,7 85x2,35%x2,7
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 15300 17600
* z otwartq dyszq
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Rozmiar konstrukeyjny 350 JEDNOSTKA 3470
METRYCZNE A B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 1318 1722 2179
POJEMNOSC SKOKU MAX 1385 1810 2290
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2289 1917 1515
STRUMIEN WTRYSKOWY * 272 356 450
SKOK SLIMAKA 360 360 360
SREDNICA SLIMAKA 70 80 90
SKUTECZNA DLUGOSC SLIMAKA DL./SRED. 25.7 225 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 142 142 142
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 4424 4424 4424
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 40 55 73
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 52 70 94
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4e1
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 57.9
ZESPOL ZAMYKAJACY
SIEA ZAMYKANIA 3500
SIA OTWIERANIA 350
DROGA OTWARCIA FORMY 720
ROZSTAW PLYT MAX 1520
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 300
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 800
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 1120 x 1035
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 810%725
SREDNICA KOLUMY 125
SUW WYRZUTNIKA 250
SILA WYRZUTNIKA 75
ARASCSQ g'(v)‘i;m MAX (STALA+ 270043300
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 25.1
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 650
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 100
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 83
WYMIARY MASZYNY (Dt. x SZER. x WYS.) 9,1%2,35%2,7
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 19150
Wskazowki

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajq zmiang. Warto$é majg jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszg sie do wersji standardowej maszyny.



S E R I A Q WIELKOSCE ZESPOLU WTRYSKOWEGO 2290, 3470

rozviar konsTRukevsny: 450 | DANE TECHNICZNE

Rozmiar konstrukcyjny 450 JEDNOSTKA 2290
METRYCZNE N B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 861 1172 1530
POJEMNOSC SKOKU MAX 905 1232 1608
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2238 1856 1421
STRUMIEK WTRYSKOWY * 270 367 480
SKOK SLIMAKA 320 320 320
SREDNICA SLIMAKA 60 70 80
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA Dt./SRED. 26.7 229 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 187 187 187
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 3347 3347 3347
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 34 53 73
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 43 69 93
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 39.6
ZESPOL ZAMYKAJACY
SIEA ZAMYKANIA 4500
SILA OTWIERANIA 450
DROGA OTWARCIA FORMY 850
ROZSTAW PLYT MAX 1670
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 350
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 820
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 1245 x 1200
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 875 x 830
SREDNICA KOLUMY 145
SUW WYRZUTNIKA 250
SILA WYRZUTNIKA 120
ARAJ\SQ ghc,)‘ir)m MAX (STALA+ 400044000
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 25.1
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 800
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 100
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYEACZENIOWA 64.7
WYMIARY MASZYNY (Dt. x SZER. x WYS.) 9,6%2,43%2,53
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 23700
* z otwartq dyszq
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Rozmiar konstrukeyjny 450 JEDNOSTKA 3470
METRYCZNE A B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 1318 1722 2179
POJEMNOSC SKOKU MAX 1385 1810 2290
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2289 1917 1515
STRUMIEN WTRYSKOWY * 272 356 450
SKOK SLIMAKA 360 360 360
SREDNICA SLIMAKA 70 80 90
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA Dt./SRED. 25.7 225 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 142 142 142
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 4424 4424 4424
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 40 55 73
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 52 70 94
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 41
| DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 57.9
ZESPOL ZAMYKAJACY
SIA ZAMYKANIA 4500
SILA OTWIERANIA 450
DROGA OTWARCIA FORMY 850
ROZSTAW PLYT MAX 1670
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 350
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 820
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 1245 x 1200
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 875 %830
SREDNICA KOLUMY 145
SUW WYRZUTNIKA 250
SILA WYRZUTNIKA 120
RMS\S: gair)vw MAX (STALA+ 4000 +4000
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 25.1
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 800
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 100
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 83
WYMIARY MASZYNY (DL. x SZER. x WYS.) 9,6 x2,43%2,53
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 24350
Wskazowki

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajq zmiang. Warto$é majg jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszg sie do wersji standardowej maszyny.
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S E R I A Q WIELKOSC ZESPOLU WTRYSKOWEGO 3470, 4880

rozviar konsTRukevsny: 550 | DANE TECHNICZNE

Rozmiar konstrukcyjny 550 JEDNOSTKA 3470
METRYCZNE A B c
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 1318 1722 2179
POJEMNOSC SKOKU MAX 1385 1810 2290
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 2289 1917 1515
STRUMIEN WTRYSKOWY * 332 434 549
SKOK SLIMAKA 360 360 360
SREDNICA SLIMAKA 70 80 90
SKUTECZNA DLUGOSC SLIMAKA DL./SRED. 25.7 225 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 173 173 173
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 4424 4424 4424
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 48 67 89
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 63 86 114
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 41
I DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 57.9
ZESPOL ZAMYKAJACY
SIEA ZAMYKANIA 5500
SIA OTWIERANIA 550
DROGA OTWARCIA FORMY 920
ROZSTAW PLYT MAX 1820
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 400
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 900
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 1330 x 1300
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 1000 x 900
SREDNICA KOLUMY 170
SUW WYRZUTNIKA 250
SILA WYRZUTNIKA 120
»RASSQ gaigfw MAX (STALA* 415045500
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 27.2
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 815
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 100
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 85.1
WYMIARY MASZYNY (D. x SZER. x WYS.) 102%2,7%2,7
MASANETTO (BEZ OLEJU) 34500
* z otwartq dyszq
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Rozmiar konstrukeyjny 550 JEDNOSTKA 4880

METRYCZNE A B
ZESPOL WTRYSKOWY
MASA DETALU WTRYSKOWEGO MAX (GPPS) 2421 2989
POJEMNOSC SKOKU MAX 2545 3142
CISNIENIE WTRYSKIWANIA MAX 1896 1538
STRUMIEN WTRYSKOWY * 434 535
SKOK SLIMAKA 400 400
SREDNICA SLIMAKA 90 100
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 222 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 136 136
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA DLA 172 BAR 5613 5613
STRUMIEN PLASTYFIKACJI (GPPS) * 7 92
STRUMIEK PLASTYFIKACJI (BARIERA GPPS) * 90 115
LICZBA STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4e1
1DYSZE)
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 53.9
ZESPOL ZAMYKAJACY
SILA ZAMYKANIA 5500
SILA OTWIERANIA 550
DROGA OTWARCIA FORMY 920
ROZSTAW PLYT MAX 1820
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 400
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 900
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 1330 x 1300
WEWNETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x PION.) 1000 x 900
SREDNICA KOLUMY 170
SUW WYRZUTNIKA 250
SILA WYRZUTNIKA 120
g@gﬁgﬁiﬁ” MAX (STALA® 4150 +5500
DANE 0GOLNE
NAPED POMPY 27.2
POJEMNOSC ZBIORNIKA OLEJU 815
ZAPOTRZEBOWANIE NA WODE (TEMP. 100
DOPLYWU 29 °C)
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 81.1
WYMIARY MASZYNY (D. x SZER. x WYS.) 10,6 x2,7%3,0
MASA NETTO (BEZ OLEJU) 35950

Wskazowki

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajq zmiang. Warto$é majg jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszg sie do wersji standardowej maszyny.

33



» MILACRON

Ferromatik Milacron GmbH
Riegeler StraBe 14
D-79364 Malterdingen

+49 7644 92322 0
fm-sales-eu@milacron.com

www.milacron.com
FME0925




